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SST 4 - PODLOZA | POSADZKI, OKLADZINY
PODLOGOWE, KONSTRUKCJE BETONOWE |
ZELBETOWE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru podtozy
i posadzek, ktore zostang wykonane w ramach planowanej inwestycji.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji Robot. Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majace na celu wykonanie wszystkich podiozy i posadzek. Obejmujg prace zwigzane z
dostawg materiatow, wykonawstwem i wykoriczeniem podfozy i posadzek wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres Robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza:

— wykonanie fundamentoéw platformy dla niepetnosprawnych,

— izolacje pionowe i poziome,

— posadzki ptytkowe z kamieni sztucznych; gres uktadane na klej metodg kombinowana,

— ufozenie okfadzin pcv.

Powyzszy wykaz obejmuje zakresu robdt podstawowych oferent powinien przewidzie¢ i wycenié
ewentualne prace pomochnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac podstawowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST zgodne sg z odpowiednimi normami polskimi i europejskimi
oraz z OST ,0Ogodlna Specyfikacja Techniczna”.

1.5. Wymagania ogdlne dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczgce robot podano w OST,Ogdlna Specyfikacja Techniczna”.

Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania harmonogram robdt,
wykaz materiatéw, urzadzen i technologii stosowanych przy wykonywaniu robot okreslonych umowa.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z dokumentacjg techniczng,
ST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne
Ogodlne wymagania stawiane materiatom podano w OST ,0Ogdlna Specyfikacja Techniczna”

2.2. Fundamenty - platforma dla niepetnosprawnych

2.2.1. Beton C12/15, C16/20, C20/25
Stosowac mieszanki betonowe jako gotowy wyrdb. Mieszanka betonowa sklada sie ze spoiwa,
piasku, zwiru, i wody czyli zaprawy i wypetniacza w postaci zwiru oraz dodatkow i domieszek.
Podstawowym sktadnikiem betonu decydujacym o jego wytrzymatosci jest cement. Gidwnymi
skfadnikami cementu sa: alit, belit, braunmilleryt oraz glinian tréjwapniowy.
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2.2.2.

2.2.3.

2.2.4.

Skfad chemiczny i zawarto$¢ przedstawia ponizsza tabela.

Nazwa mineratu Nazwa chemiczna Wz6r chemiczny Oznaczenie | Zawarto$¢ %
skrécone (wagowo)
Alit Krzemian 3Ca0*SiO, C5S 30-65
trojwapniowy
Belit Krzemian 2Ca0*SiO, C,S 15-45
dwuwapniowy
Braunmilleryt Glinozelazian 4Ca0*Al,05*Fe,04 C,AF 5-15
czterowapniowy
Glinian 3Ca0*Al,04 Cs:A 5-15
trojwapniowy
Gips Siarczan wapniowy CaS0,*2H,0 CgH» 2-5
dwuwodny

Konstrukcje betonowe i zelbetowe z betonu zwyktego projektuje sie i oblicza wg normy PN-B-
03264:1999, ktéra zastgpita stara norme PN-84/B03264, dostosowujac jg do norm europejskich.
W konstrukcjach stosuje sie beton zwykly klasy: B15, B20, B25. Najnizsze klasy betonu do
poszczegodlnych konstrukcji przedstawia ponizsza tabela:

Rodzaj konstrukcji Najnizsza klasa betonu
Konstrukcje betonowe C12/15
Konstrukcje zelbetowe C12/15
- zbrojone stalg A-0, A-I, A-Il, A-1lI C16/20
- zbrojone stalg A-IIIN C20/25

Wytrzymatosci obliczeniowe betonu na Sciskanie fcd i rozcigganie fctd wyznacza sie dzielgc jego
wytrzymatosci charakterystyczne (odpowiednio na $ciskanie fck i rozcigganie fctk) przez
czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa rowny:
— w sytuacjach trwatych i przejsciowych
c=1,5 — konstrukcje Zzelbetowe i sprezone
c= 1,8 - konstrukcje betonowe
— w sytuacji wyjatkowej:
c= 1,3 - konstrukcje zelbetowe i sprezone
c= 1,6 — konstrukcje betonowe
Przyktadowe wytrzymatosci betonu przyjmowane do obliczen podano w tabeli ponizej:

Klasa betonu C16/20 C20/25
Wytrzymato$¢ gwarantowana F .G, MPa 15 25
Wytrzymato$¢ charakterystyczna na sciskanie fg 12
MPa na rozcigganie fe 1,1
Wytrzymato$¢ srednia na rozcigganie fum, MPa 1,6 2,2
Wytrzymato$¢ obliczeniowa dla konstrukc;ji na sciskanie f 4 8,0
zelbetowych i sprezonych na rozcigganie fyy 0,73

Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.

Piasek

Piasek wg normy PN-EN 13139:2003, powinien spetniaé wymagania obowigzujgce normy:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— miec frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25 — 0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5 — 1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0 — 2,0 mm.

Cement
Cement wg. normy PN-EN 191-1-2002.
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2.2.5.

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych
ttuszcze organiczne, oleje mut.

Stal zbrojeniowa

Stal jest stopem zelaza (Fe) z weglem (C) i innymi pierwiastkami, jak: mangan (Mn), krzem (Si),
fosfor(P), siarka (S), chrom (Cr), nikiel (Ni), miedz (Cu), molibden (Mo), wolfram (V). Jej gestosé
wynosi 7850 kg/m3. Stal zbrojeniowa, zaleznie od jej wtasciwosci mechanicznych, zalicza si¢ do
odpowiedniej klasy jakosci. Rozréznia sie piec klas tej stali: A0, Al, All, Alll i A llIN. W kazdej z
tych klas stali zbrojeniowej wyréznia sie jej gatunki. Podstawowe parametry charakteryzujgce stal
zbrojeniowg podano w tabl. 1.

Tablica 1
Charakterystyczna | Obliczeniowa
fuk fud
MPa
A-0 St0S-b spajalna 220 190
A-l St3SX-b spajalna 240 210
St3SY-b 5,5-40
St3SX
PB 240 trudno spajalna * 6-40 240 210
A-ll St50-B trudno spajalna * 6-32 355 310
18G2-b spajalna 355 310
20G2Y-b spajalna 6-28 355 310
A-llI 25G2S trudno spajalna 1 6-40 395 350
35G2Y 6-20 410 350
34GS 6-32 410 350
RB400 6-40 400 350
RB400W spajalna 400 350
A-1lIN 20G2VY-b | spajalna 6-28 490 420
RB-500 trudno spajalna * 6-40° 500 420
RB-500W spajalna 500 420

Do podstawowych gatunkéw stali do zbrojenia konstrukcji zelbetowych zalicza sie stal klasy AllIN
gatunku RB500W, Alll gatunek 34GS, All gatunek 18G2A, oraz stal klasy Al gatunku St3S, A0
gatunek StOS. Ze wzgledu na najlepsze parametry wytrzymatosciowe nalezy w jak najszerszym
zakresie stosowac stal AllIN

Zasady doboru i dostawy stali zbrojeniowej podstawowych gatunkéw stali

Klasa i gatunek oraz srednice pretéw stosowanego zbrojenia powinny byé zgodne z projektem.
Nizej podano ogodlne zasady doboru stali gatunkéw najczesciej stosowanych w praktyce. Prety ze
stali klasy A0 gatunek sg uzywane jako zbrojenie konstrukcyjne, rozdzielcze i strzemiona w
konstrukcjach z betonu oraz jako zbrojenie nodne w elementach o matym stopniu zbrojenia i
niskiej klasie betonu. Prety ze stali klasy Al gatunku St3SXb, St3SYb i St3Sb stosuje sie jako
zbrojenie nosne w konstrukcjach pracujgcych pod obcigzeniem wielokrotnie

zmiennym i dynamicznym, w konstrukcjach narazonych na drgania sejsmiczne, na dziatanie
cisnienia gazoéw lub cieczy oraz w konstrukcjach pracujgcych w srodowiskach agresywnych, pod
warunkiem zabezpieczenia tych konstrukcji przed korozjg. Ze stali klasy Al gatunku St3SYb
nalezy wykonywa¢ uchwyty montazowe elementow prefabrykowanych. Prety ze stali klasy All
gatunku 18G2b stosuje sie jako zbrojenie nosne w konstrukcjach pracujgcych pod obcigzeniem
wielokrotnie zmiennym i dynamicznym, w podwyzszonej temperaturze, narazonych na drgania
sejsmiczne, na dziatanie cisnienia gazéw i cieczy, gwaltowne dziatanie cisnienia powietrza
(podmuch) oraz pracujgcych w srodowiskach agresywnych, pod warunkiem zabezpieczenia
konstrukcji przed korozjg. Podstawowym rodzajem zbrojenia nosnego w konstrukcjach z betonu
sg prety ze stali : klasy AlIIN (RB500W) zamiennie BSt500S dopuszcza sie stosowaé w
konstrukcjach pracujgcych pod obcigzeniem statym, zmiennym, wielokrotnie zmiennych i
dynamicznym w zakresie temperatur od —-60°C do + 100°C. Kazdorazowo przed zastosowanie
stali konkretnego gatunku stali nalezy sprawdzi¢ zakres jej stosowania ujety w normie lub
aprobacie technicznej, Oprécz pretéow jako zbrojenie konstrukcji zelbetowych stosuje sie druty o
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srednicy 35 mm. W elemencie zelbetowym prety nosne zaleca sie wykonywac ze stali jednego
gatunku. Stal zbrojeniowg z importu (a takze inne gatunki stali, niewymienione wyzej) mozna
stosowaC wytgcznie po uzyskaniu odpowiedniego dokumentu dopuszczajgcego do obrotu i
stosowania w budownictwie. Stal zbrojeniowa jest dostarczana jako walcéwka w kregach
$rednicy 55do100 cm i masie do 1000 kg lub w postaci pretéw dtugosci 10 do 12 m Prety ze stali
klasy AO i Al sg okragte, gtadkie, a ze stali wyzszych klas okragte, zebrowane. Stal zbrojeniowg z
importu (a takze inne gatunki stali, nie wymienione wyzej) mozna stosowaé wylgcznie po
uzyskaniu odpowiedniego dokumentu dopuszczajgcego do obrotu i stosowania w budownictwie.

2.3. Izolacje

2.3.1. Masa uszczelniajgca
Wysokoplastyczna, dwuskfadnikowa masa uszczelniajgca, niezawierajgca rozpuszczalnikow i
przez to przyjazna dla $rodowiska, przeznaczong do trwatego i niezawodnego uszczelniania
budowli. Przenoszgca rysy, przyczepna, odporna na starzenie sie, wode i wszystkie normalnie
wystepujgce w gruncie substancje agresywne, az do stopnia "mocno agresywne".
Zalety:
— spetnia wymagania DIN 18 195, stan na 08-2000
— przyjazna dla srodowiska, poniewaz nie zawiera rozpuszczalnikéw i wtdkien azbestowych
— nadaje sie na wszystkie podtoza mineralne
— mozna go stosowac na podtozach suchych i lekko wilgotnych
— wysokoelastyczny, rozciggliwy i pokrywajacy rysy
— nie wymaga warstwy tynku na murze
— nadaje sie na powierzchnie pionowe i poziome
— dzieki reakcji chemicznej po krotkim czasie jest odporny na deszcz
— sucha pozostatos¢ ok. 90%.
Dane techniczne:
— Rodzaj 2-skfadnikowa masa bitumiczna modyfikowana tworzywem sztucznym (KMB).
— Skifad tworzywa sztuczne, wypetniacze
— Kolor czarny
— Czas mozliwej obrdbki temp. 20°C -1 -2 godzin
— Temperatura powietrza i obiektu w trakcie stosowania +1°C do +35°C
— Temperatura materiatu w trakcie stosowania +3°C do + 30°C
— Zuzycie 3,5-4,5 I/m? w zaleznosci od obcigzenia wodg
— Czas schnigcia® przy +20°C i 70% wilgotnosci wzglednej powietrza ok. 3 dni.

2.3.2. Lepik na zimno
Produkt spetnia wymogi normy: PN-B-24000DN:1997

Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa do przyklejania ptyt styropianowych oraz wykonywania
powtok przeciwwilgociowych i przeciwwodnych. Idealnie nadaje sie do stosowania na podtozach
o skomplikowanych ksztattach i dowolnych spadkach - dzieki wtasnosciom tiksotropowym
powioka nie sptywa nawet z pionowych powierzchni.

Zalety

—  niweluje pekniecia podtoza do 2mm,

—  nie sptywa z pionowych powierzchni,

—  bezrozpuszczalnikéw,

—  stosowany do ciezkich izolacji przeciwwodnych,

— mozna stosowac na lekko wilgotnych podtozach.

Zastosowanie

—  przyklejanie ptyt styropianowych i ekstrudowanych do betonu, $cian murowanych,

— hydroizolacje podziemnych czesci budowli (faw, scian fundamentowych itp.)

— hydroizolacje posadzek na gruncie w piwnicach, garazach itp.,

— hydroizolacje podposadzkowej taraséw, balkonéw.

Skiad:

— asfalt, kompozycja dyspersji kauczukéw, woda, dodatki

- Gestos¢ 1,0-1,1 g/cm3

—  Temperatura podtoza i powietrza podczas uktadania od +5°C do +30°C

—  Grubos$¢ warstwy 2mm
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—  Czas schniecia 3- 5 dni
—  llo$¢ warstw min 2,

2.4. Oktadziny podiogowe

24.1.

2.4.2.

2.4.3.

2.4.4.

2.4.5.

2.4.6.

24.7.

Ptytki ceramiczne
—  ptytki ceramiczne szkliwione,
—  wymiar ptytki: 20x20 cm (197x197 mm),
— grubos¢ 0,7 cm,
—  powierzchnia mat. gtadka,
— antyposlizgowos$¢ - R10,
— odpornos$¢ na Scieranie powierzchniowe - PEI3 (pom. tazienki), PE12 (pom. kuchni),
—  ptytki uktadane zgodnie z rys. nr 5,
—  kolory: turkus - RAL 1907025; szary - RAL 0607005; biaty - WHITE; antracytowy — RAL
0004000
—  uktadane bez cokotu,
— fuga o szer. maks. 3 mm w kolorze jasnoszarym dopasowanym do koloru ptytek,
zaimpregnowana przed wilgocig i zabrudzeniami.
Materiaty pomocnicze
Do mocowania ptytek mozna stosowaé zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, albo klej.
Do wypetnienia spoin stosowa¢ zaprawy wg PN-75/B-10121,
—  zaprawe z cementu portlandzkiego 35 — biatego i mgczki wapiennej,
— zapraw z cementu 25, kredy malarskiej i maczki wapiennej z dodatkiem sproszkowanej
kazeiny.
Pakowanie
Ptytki pakowane w pudta tekturowe zawierajgce ok. 1 m? ptytek.
Na opakowaniu umieszcza sie: nazwe i adres producenta, Nazwe wyrobu, liczbe sztuk w
opakowaniu, znak kontroli jakosci i znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobdéw tatwo ttukgcych sie
oraz napis ,Wyréb dopuszczony do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB nr...”

Klej do ptyt i ptytek
Stosowac zaprawe klejowag modyfikowang polimerami, wodoodporng o przyczepnosci do podtoza i
ptytek nie mniejszej niz 2 MPa. Na zewnatrz klej do ptytek mrozoodporny, elastyczny.

Silikon do fug
Stosowac silikon o dobrej przyczepnosci do podtozy na ktére bedzie nanoszony z dodatkiem
srodka grzybobojczego w kolorze fugi.

Zaprawa samopoziomujgca
Stosowaé zaprawe samopoziomujgcg o przyczepnosci do podifoza nie mniejszej niz 15 MPa,
kompatybilng z pozostatymi produktami (np. klejem).

Wyktadzina PCV

—  wyktadzina homogeniczna winylowa PUR gr. 2,0 mm,

— wrolce o szer. 1,83 m, waga: 2900 g/m2,

— odpornosé ogniowa: Bfl —s1,

— antyposlizgowos¢: R9,

— redukcja dzwiekéw uderzeniowych — 3 dB,

—  pozostatos¢ wgniecenia: ~0,03 mm,

—  kolor: turkusowy - hygenic turquoise wg NCS: S3030-B10G, np. wyktadzina Pastell PUR lub
inna réwnowazna.

Klej do wyktadzin
Nalezy stosowaé tylko kleje przeznaczone do wykfadzin winylowych z stosowaniem sie do
wskazanh producenta.

Sznur spawalniczy

Nalezy stosowac¢ sznur producenta wykfadziny, wskazany dla danego produktu.
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3. SPRZET

3.1. Wymagania ogéine

Ogolne wymagania stawiane sprzetowi podano w OST ,Ogdlna Specyfikacja Techniczna”.

3.2. Wymagania szczegoétowe

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone przed
uszkodzeniami (mechanicznymi i na skutek oddziatywania czynnikdw atmosferycznych).
Wykonawca powinien dysponowaé nastepujgcym sprzetem:
srodkami transportu do przewozu materiatéw,

— rusztowaniami,

— wyciggiem budowlanym

— drobnym sprzetem pomocniczym.

— mixokret,

— dalmierz laserowy,

— szlaufwaga elektroniczna,

— zacieraczka,

—  krzyzyki dystansowe,

— szpachelka zgbkowana,

— szczypce do ceramiki,

— drewniana tata posadzkarska,

— $ciggacz gumowy do spoin,

— przyrzad do ciecia ptytek,

— wiadro,

- gabka,

— korytko i szpachelka.

Sprzet do wykonywania oktadzin
Do wykonywania robot wyktadzinowych nalezy stosowaé drobny sprzet budowlany:
— szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,
— narzedzia lub urzgdzenia do ciecia,
— walki dociskowe,
— frezarka reczna lub mechaniczna,
— taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,
— poziomnice,
— mieszadta do kleju o napedzie elektrycznym,
— pojemniki do kleju,
— szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,
— taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,
— poziomnice,
— gabki do mycia i czyszczenia,

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdine

Ogodlne wymagania stawiane transportowi podano w OST ,0Ogolna Specyfikacja Techniczna”.

4.2. Wymagania szczegoétowe

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone przed
uszkodzeniami (mechanicznymi i na skutek oddziatywania czynnikéw atmosferycznych). Chemie
budowlang w czasie transportu jak i skladowania nalezy zabezpieczy¢ przed zamoczeniem. Zatadunek i
wytadunek wyrobéw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem mechanicznym.
Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach uktadanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny
zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych
takich jak: chwytaki, wciggniki, wozki.
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Srodki transportu do przewozu materiatéw i wyrobéw workowanych muszg umozliwiaé zabezpieczenie
tych wyrobéw przed zawilgoceniem, przemarznieciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.
Materiaty ptynne pakowane w pojemniki, kontenery itp. nalezy chroni¢ przed przemarznieciem,
przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.

Jezeli nie istnieje mozliwo$s¢ poboru wody na miejscu wykonania robot, to wode nalezy dowozi¢ w
szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przewozi¢ wody w opakowaniach po
srodkach chemicznych lub w takich, w ktdrych wczeéniej przetrzymywano inne ptyny badz substancje
mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody. Transport materiatdw wykorzystywanych w innych robotach
budowlanych nie moze odbywaé¢ sie po wczesniej wykonanych posadzkach.

4.2.1. Ptytki, gresy
przewozi¢ w opakowaniach krytymi $rodkami transportu. Podloge wytozy¢ materiatem

wyscidtkowym grubosci ok. 5 cm. Opakowania uktadaé $cisle obok siebie. Na s$rodkach
transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczgce wyrobow tatwo ttukgcych. Skladowanie -
ptytki sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach. Wysokos$¢
sktadowania do 1,8 m.

4.2.2 Wyktadziny pcv
Nalezy przewozi¢ zamknietymi srodkami transportu, zabezpieczone przed zawilgoceniem i
uszkodzeniami. Sktadowa¢ w oryginalnych opakowaniach, w suchych pomieszczeniach w
temperaturze dodatniej.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Roboty zelbetowe i betonowe

Ogodlne warunki wykonania robét podano w OST "Ogdlna Specyfikacja Techniczna"..
Prace betonowe i zelbetowe zbiornikdw winny odpowiada¢ nastepujagcym normom:

e  Wymiary wg PN-84/B-02356.

e Prace betonowe wg PN-B-03264:1999 oraz PN-63/B-06251.

o Konstrukcje stalowe winny odpowiada¢ zaleceniom normy PN-B-06200:1997 - Konstrukcje
stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania podstawowe oraz normom
branzowym odnosnie wykonania robét spawalniczych ( PN-75/M-69014-69016,PN-74/M-69021).

Sposéb i warunki wykonania robét monolitycznych betonowych i zelbetowych

Przygotowanie zbrojenia

Przygotowanie, montaz i odbiér zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-91/S-10042, a klasy i
gatunki stali winny by¢ zgodne z rysunkami roboczymi i odpowiada¢ klasom betonu. Przewozenie stali na
budowe powinno odbywac¢ sie w sposdb zabezpieczajacy jg przed odksztatceniami i zanieczyszczeniami.
Stal zbrojeniowa nie jest zasadniczo zabezpieczona przed korozjg w okresie przed wbudowaniem.
Nalezy dgzy¢, by stal taka byta magazynowana w miejscu nie narazonym na nadmierne zawilgocenie lub
zanieczyszczenie. Zabezpieczeniem przed nadmierng korozjg stali zbrojeniowej, magazynowanej na
otwartym powietrzu, moze by¢ powtoka wykonana z mleczka cementowego. Prety zbrojenia, przed ich
utozeniem w deskowaniu, nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i btota. Stal pokrytg rdzg
oczyszcza sie szczotkami recznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary
przekroju poprzecznego pretéw. Stal tylko zabtocong nalezy zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone
odmraza sie strumieniem cieptej wody. Stal narazong na choc¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy
zmy¢ wodg stodkg. Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng, nalezy
opala¢ az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen. Prety, uzywane do produkcji zbrojenia powinny byc¢
proste. Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia nie powinna przekracza¢ 4 mm, w przypadku
wiekszych odchytek stal zbrojeniowg nalezy prostowa¢ za pomocg kluczy, miotkdéw, prostowarek i
wyciggarek. Ciecie pretow nalezy wykonaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatow. Prety ucina sie
z dokfadnoscig do 1 cm Ciecie przeprowadza sie przy pomocy mechanicznych nozy. Dopuszcza sie
rébwniez ciecie palnikiem acetylenowym. Giecie pretéw nalezy wykonaé zgodnie z dokumentacjg
techniczng i normg PN-91/S-10042.Na zimno na budowie mozna wykonywaé odgiecia pretéw o srednicy
d-12 mm. Prety o $rednicy d> 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.
Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania. Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta
do miejsca, gdzie mozna na nim potozy¢ spoine, wynosi 10 d. tgczenie pretéw nalezy wykonywac
zgodnie z PN-91/S-10042. Do zgrzewania i spawania pretdbw mogg by¢é dopuszczeni tylko spawacze
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majgcy odpowiednie uprawnienia. Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ miekkim drutem lub spawac¢ w
ilosci min. 30% skrzyzowan.
Montaz zbrojenia
Montaz zbrojenia ptyt nalezy wykonaé¢ bezposrednio na deskowaniu (blasze stalowej) wg. naznaczonego
rozstawu pretéw. Dla zachowania wtasciwej grubosci otulenia pretow nalezy stosowaé podktadki
dystansowe z tworzywa sztucznego, betonu lub zaprawy cementowej. Stosowanie innych sposobéw
zapewnienia otuliny, a szczegdlnie podktadek z pretow stalowych jest niedopuszczalne. Na wysokosci
Scian pionowych utrzymuje sie konieczne otulenie za pomocg podktadek plastikowych pierscieniowych.
Na dnie form powinny by¢ stosowane podkfadki dystansowe typu zatwierdzonego przez Inzyniera.
Szkielety zbrojenia powinny by¢, o ile mozliwe, prefabrykowane na zewnatrz. W szkieletach tych wezty na
przecieciach pretéw powinny by¢ potgczone przez spawanie, zgrzewanie lub wigzanie na podwojny krzyz
wyzarzonym drutem wigzatkowym o $rednicy nie mniejszej niz 0,6 mm. W miejscach osadzenia rur
zbrojenie rozcigc i odgigc¢.
Warunki atmosferyczne w czasie betonowania
Betonowanie nie powinno byé wykonywane w temperaturach nizszych niz 5°C i nie wyzszych niz 30°C.
Przestrzeganie tych przedziatdow temperatur zapewnia prawidiowy przebieg hydratacji cementu i
twardnieniu betonu, co gwarantuje uzyskanie wymaganej wytrzymatosci i trwatosci betonu.
Sktad mieszanek betonowych
Sktad mieszanek betonowych opracowuje Wykonawca na podstawie wynikéw badan materiatéw, ogdinie
stosowanych metod projektowania sktadu betonu oraz laboratoryjnych badahn prébek. Ponadto skfad
mieszanki betonowej winien by¢ ustalony metodg obliczeniowo-doswiadczalng biorgc pod uwage
wiasciwosci: konsystencji, urabialnosci, szczelnosci zgodnie z normg PN-88/B-06250.
Warunki przystgpienia do produkcji betonu
Przed przystgpieniem do produkcji betonu wszystkie zespoty i urzgdzenia wytwérni nalezy komisyjnie
sprawdzi¢. Wyniki kontroli powinny by¢ ujete w protokdle podpisanym przez Wykonawce i Inzyniera.
Przygotowanie do betonowania
Przed betonowaniem nalezy osadzi¢ i wyregulowa¢ wszystkie elementy kotwione w betonie np.
mocowanie barier ochronnych, pomostow, przejscia szczelne, stopnie ztazowe itp., oczysci¢ deskowanie
lub powlec forme stalowg srodkiem adhezyjnym, montaz zbrojenia i zapewnienie wiasciwych grubosci
otulin dzigki odpowiednim przektadkom dystansowym.
Utozenie mieszanki betonowej i pielegnacja betonu
Mieszanke betonowg nalezy uktada¢ w deskowaniu réwnomierng warstwg na catej powierzchni i nie
mozna jej zrzucaé z wysokosci wiekszej niz 0,50m. Dobor metody zageszczania jak i rodzaj wibratorow
uzalezniony jest od rodzaju konstrukcji i grubosci uktadanej mieszanki betonowej. Przerwy robocze
konczy¢ tadmg dylatacyjng z PCV nr 3 o szerokos$ci 20 cm.
Deskowania inwentaryzowane, oraz technologia betonowania i wibrowania powinny zapewni¢ gtadkg
powierzchnie betonu bez rakéw, pecherzy powierzchniowych i miejsc o zmniejszonej zawarto$ci zaczynu
cementowego . Wewnetrzne powierzchnie deskowan powlekac¢ srodkami anty adhezyjnymi dzieki ktérym
utatwione jest rozdeskowanie, beton nie przebarwia sie i zachowuje ostre kanty , oraz wyprofilowania ,
powierzchnia betonu jest gtadka . Zaleca sie uzycia $rodkéw adhezyjnych. Swiezo wykonany beton
nalezy chroni¢ przed gwattownym wysychaniem, przed wstrzgsami i nadmiernym obcigzeniem. Zaleca
sie bezposrednio po zakonczeniu betonowania przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi, zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i
zabrudzeniem. Sposob pielegnacji betonu zalezy od temperatury otoczenia oraz gabarytow
betonowanych elementéw i winien by¢ kazdorazowo uzgadniany i akceptowany przez Inzyniera.
Rozbidrka deskowania i rusztowania
Stosowa¢ deskowanie z uwzglednieniem zapewnienia szczelnosci. Wewnetrzng pow. deskowan
powleka¢ srodkami antyadhezyjnymi. Betonowanie przewidywaé odcinkami wg przyjetych dylatacji lub
przerw roboczych podanych na rysunkach. Catkowita rozbiérka deskowan i rusztowan moze nastgpi¢ po
uprzednim ustaleniu rzeczywistej wytrzymatosci betonu.
Beton podktadowy, wyréwnawczy, izolacje wodochronne i beton ochronny
Wszystkie betony podktadowe, wyréwnawcze, izolacje wodochronne i betony ochronne winny byé
wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i zachowaniem nastepujgcych wymagan:

powierzchnie podktadéw pod izolacje powinny by¢ réwne, czyste i odpylone, pekniecia o szerokosci

ponad 2 mm za szpachlowane kitem asfaltowym,
— podktady pod izolacje trwate i nieodksztatcalne, wytrzymato$é na sciskanie >9 MPa,
— styki sgsiadujgcych ptaszczyzn ztagodzone przez zaokraglenie, promien zaokragglenia > 30 cm
— izolacje w konstrukcjach odwadnianych potozone ze spadkiem > 1 %,
— zakfady materiatéw rolowych > 10 cm,
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— szczeliny dylatacyjne powinny byé uszczelnione tasmami wzmacniajgcymi z PCV o szerokosci min
30 cm lub profilami peczniejgcymi,
— warstwy ochronne i dociskowe z betonu klasy > niz B10.

5.2. Izolacje

5.2.1. Masa uszczelniajgca

Przygotowanie podtoza pod izolacje

Obrébke rozpoczyna sie od przygotowania podioza. Nalezy zbi¢ wystajgce resztki zaprawy,
nadlewki betonu, krawedzie odsadzki fundamentowej nalezy oczysci¢ z gruzu i ziemi. Wystajgce
czesci fundamentéw nalezy potraktowaé ze szczegdlng pieczotowitoscig. Mleczko cementowe,
resztki zaprawy i inne obnizajgce przyczepnos¢ czesci nalezy usung¢ z catej powierzchni za
pomocg odpowiednich narzedzi np. recznej szlifierki. Nastepnie, o ile to konieczne nalezy
powierzchnie betonowg wyroéwnaé zaprawg cementowg, a nastepnie przetrze¢, ale nie
wygtadzaé. Podloze musi by¢ nie zmrozone, nosne, réwne i wolne od smoty, rakéw i rozwartych
rys, zadzioréw oraz szkodliwych zanieczyszczen. Krawedzie nalezy sfazowaé (zukosowac) zas
naroza odpowiednio zaokraglic. Do tworzenia wyoblen najlepiej nadaje sie kielnia z
zaokraglonym narozem. Promien zaokraglenia powinien wynosi¢ maksymalnie 2 cm. Wyoblenia
mozna wykona¢ z zaprawy cementowej lub zastosowac¢ prefabrykowane polistyrenowe
wyoblenia, ktére przykleja sie do podioza.

Mieszanie

Do komponentu ptynnego dodaje sie komponent proszkowy i miesza za pomocg wiertarki z
natozonym mieszadtem, az do powstania jednorodnej masy. Masa i proszek w oryginalnym
opakowaniu sg dostosowane do siebie ilosciowo. Przy ilosciach mniejszych nalezy przestrzegac
podanego na pojemniku stosunku mieszania. Czas stosowania zmieszanego materiatu wynosi 1
do 2 godzin.

Gruntowanie podtoza

Jako powtoke gruntujgcg nanosi sie szczotkg lub szerokim pedzlem, rozcienczony wodg w
stosunku 1:10. Podtoza, ktére wymagajg wzmocnienia (np. beton porowaty lub podioza
tuszczace sie), nalezy zagruntowac¢. Po wyschnieciu powtoki gruntujgcej nastepuje nanoszenie
materiatu za pomoca gtadkiej kielni.

Szpachlowanie drapane

Zeby zapobiec tworzeniu sie pecherzy na powierzchniach o duzych porach, nieréwnych, jak i na
bloczkach profilowanych powierzchniowo, potrzebne jest szpachlowanie wypetniajgce
(szpachlowanie drapane). Szpachla wypetniajgca musi wyschng¢, zanim bedzie mozna
rozpocza¢ nastepny etap pracy. W przypadku nieotynkowanego muru z blokéw
wielkowymiarowych nalezy zamkngC spoiny pionowe o rozwartosci ponizej 5 mm poprzez
szpachlowanie wypetniajgce. Przy rozwartosci powyzej 5 mm nalezy je zamknaé poprzez
szpachlowanie wypetniajgce, np. naszg kompensujgcg skurcz, nieprzepuszczajgcg wody,
wyréwnawczg masg szpachlowg Stosowanie naszej masy uszczelniajgcej na tego rodzaju
podtozach, na murze z blokéw betonowych i blokéw z lekkiego betonu jamistego oraz
porowatych blokach betonowych polecamy przy oddziatywaniu wilgoci gruntowej i wody
niebedacej pod cisnieniem. Przy wodzie pod cisnieniem, na blokach betonowych i z lekkiego
betonu jamistego nalezy najpierw stworzy¢é zwartg powierzchnie, np. przez natozenie tynku z Il
grupy zapraw. Naktadanie uszczelnienia z materiatu nastepuje zgodnie z normg DIN 18195-3,
wydanie 2000-08 i z ogélnymi wytycznymi wykonywania powitok grubowarstwowych w co
najmniej 2 procesach roboczych. Drugi proces roboczy powinien by¢ przeprowadzony najszybciej
jak to jest mozliwe, tak by nie uszkodzi¢ warstwy potozonej w pierwszym procesie roboczym. W
przypadku obcigzenia spietrzong (napierajgcg) wodg przesgczajgcg sie i wodg gruntowg przed
drugim procesem roboczym roboczym nalezy zatopi¢ wktadke wzmacniajgcg z siatki z
polipropylenu. Masa osigga swoje ostateczne witasciwosci po petnym zwigzaniu i wyschnieciu.
Dopiero pozniej mozna przystgpi¢ do przyklejania ptyt ochronnych i izolacyjnych oraz do
zasypywania wykopu budowlanego z ewentualnym wykonaniem drenazu. Nalezy uwazaé, aby
pod warstwe izolacyjng nie podeszta woda deszczowa. Nie powinna ona réwniez pozosta¢ na
zime bez warstwy ochronnej. Nie wolno sypa¢ bezposrednio na stwardniatg izolacje gliny, gruzu
ani zwiru gruboziarnistego. W przypadku silnego nastonecznienia nalezy roboty izolacyjne,
zgodnie z ogdllnymi zasadami sztuki tynkarskiej, wykonywaé wczesnym ranem lub pdznym
wieczorem albo stosowac zacienienia.

Uszczelnienie scian
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5.2.2.

5.3.

W przypadku uszczelnienia przeciwko wilgoci gruntowej (DIN 18195-4,wydanie 2000-08) Masa
naktadana jest po wyschnieciu warstwy gruntujgcej w dwoch procesach roboczych na ptyte
denng w postaci réwnomiernej i niezawierajgcej poréw powioki uszczelniajgcej. Na wyschnietym
uszczelnieniu jako warstwe ochronng i poslizgowg uktada sie dwuwarstwowo folie polietylenowg
a nastepnie wykonuje jastrych ptywajgcy.

Kontrola

Grubosci naktadanej warstwy Kontrola grubosci naktadanej warstwy w stanie swiezym nastepuje
poprzez pomiar ilosci zuzytego materiatlu oraz pomiar grubosci wilgotnej powtoki. W przypadki
recznej obrobki materiatu nie mozna wykluczy¢ odchylenh od normatywnej grubosci naktadanej
warstwy. Pomiar grubo$ci wilgotnej jeszcze warstwy uszczelniajgcej, zgodnie z normg DIN
18195-3 wydanie 2000-08, nastepuje w co najmniej 20 punktach na danym obiekcie lub na
kazdych 100 m? przekatnie podzielonej uszczelnianej powierzchni.

Uszczelnianie szczelin dylatacyjnych

Szczeliny dylatacyjne mozna trwale i niezawodnie uszczelni¢ tasmg izolacyjng. Jest ona
naklejona na krawedziach szczeliny i pdzniej fgczona z izolacjg powierzchniowg

Utozenie lepiku na zimno

Przygotowanie podtoza

Przy naktadaniu na betony i tynki musi by¢ zakonczony proces wigzania cementu. Podtoze nie
moze by¢ zmrozone, oszronione oraz musi by¢ pozbawione zastoin wody. Usung¢ luzne
elementy, ostre krawedzie, zanieczyszczenia i pyt, czesci metalowe odrdzewi¢. Ubytki
wyspoinowaé, powierzchnie porowate wyréwna¢ zaprawg cementowa. Podtoze zagruntowaé
gruntem gteboko penetrujgcym lub rozcieAczonym (nie stosowac gruntéw rozpuszczalnikowych) i
poczekaé do jego wyschniecia.

Aplikacja

Natozong mase chroni¢ przed intensywnym suszeniem, nastonecznieniem, opadami
atmosferycznymi i mrozem do czasu catkowitego zwigzania. Przyklejanie ptyt styropianowych —
prace rozpoczag¢ od dna wykopu. Mase naktada¢ punktowo na ptyty styropianowe. Piyty
przyktada¢ do podtoza i dociska¢ je ruchem kolistym. Czas wigzania wynosi ok. 3-5 dni.
Stosowac na zimno.

Wykonywanie hydroizolacji — stosowa¢ na zimno. Po nalezytym wyschnieciu warstwy gruntujgcej,
naktada¢ mase pacg lub kielnig, starajgc sie zachowa¢ jednakowg grubos¢ naktadanej warstwy
(ok. 1 mm). Grubos$¢ warstwy kontrolowa¢ przez sprawdzanie zuzycia masy (1,5 kg/m2/warstwe).
Mase natozy¢ w minimum 2 warstwach, kazdg nastepng prostopadle do poprzedniej. Kolejne
warstwy naktadac¢ po nalezytym wyschnieciu

poprzedniej (warstwa o grubos$ci 1 mm schnie ok. 2 dni w temp. +23°C).

Ograniczenia stosowania

— Nie stosowaé w kontakcie ze smotg i do pap smotowych.

— Przed uzyciem nalezy zapoznac sie z kartg techniczng producenta i wykona¢ préobe.

Nie prowadzi¢ prac podczas opaddéw atmosferycznych lub silnego nastonecznienia

Okladziny podtogowe

5.3.1. Ulozenie wyktadziny PCV

Warunki przystgpienia do roboét.

Przy  podktadach  cementowych zaleca sie stosowanie mas  wygtadzajgcych
(samopoziomujgcych) przeznaczonych do stosowania pod wykfadziny elastyczne. Wszelkie
oznaczenia mogg by¢ dokonywane jedynie otdwkami grafitowymi. Wykladzine PCV nalezy
uktada¢ w pomieszczeniach, w ktérych panujg nastepujgce warunki:

— temperatura otoczenia 17 —25 °C,

— temperatura podioza 15 —22 °C,

— wzgledna wilgotno$¢ powietrza max 75%.

Wszystkie materialy (wyktadzina, klej) powinny pozosta¢ przez 24 godz. w pomieszczeniu, w
ktorym panujg warunki opisane powyzej. Wyktadzine nalezy rozwing¢é w celu dokfadnego
dopasowania do podtoza. Przed instalacjg nalezy sprawdzi¢ rolki wyktadziny pod katem numeréw
fabrycznych (zachowujgc etykiety fabryczne wszystkich rolek do chwili zakonczenia instalacji). W
celu unikniecia réznicy w odcieniach, do jednego pomieszczenia nalezy dobra¢ wyktadzine
pochodzacg z tej samej serii produkcyjnej. Zaleca sie réwniez ukfadanie wyktadziny kolejno
sgsiednimi numerami rolek.
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Przygotowanie podtoza

Wiasciwe przygotowanie podioza jest niezwykle wazne i ma kolosalny wptyw na trwatosé

instalowanej wyktadziny oraz efekt estetyczny. Podioze pod elastyczne wyktadziny podtogowe

PCV musi byc¢:

— wytrzymate i odporne na naciski wystepujgce w czasie eksploatacji podtdg,

— suche,

— maksymalna dopuszczalna wilgotno$¢ podktadu cementowego mierzona metodg CM nie
moze przekraczac 2,5 %,

— bezrys i spekan, wszystkie uszkodzenia muszg by¢ naprawione przed wykonaniem warstwy
wygtadzajgce;j,

— gtadkie,

— na powierzchni nie mogg wystepowac zadne zgrubienia, a cato$¢ powinna by¢ wygtadzona
za pomocg masy wyréwnawczej, rowne oraz poziome,

— maksymalna odchytka od prostoliniowosci nie moze przekracza¢ 1mm na odcinku 1 mi 2 mm
na odcinku 2 m,

— czyste i niepylace,

— powierzchnia powinna by¢ wolna od kurzu i innych zanieczyszczen.

Dla zapewnienia w/w warunkéw nalezy wykona¢ wylewki samopoziomujgce. Prace

rozpoczynamy od wyznaczenia poziomow na scianach oraz w catym polu wylewania. Zaprawe

wylewamy recznie, rownolegtymi pasami o szer. ok. 50 cm. Wylewang mase nalezy wstepnie

rozprowadzi¢ i odpowietrzy¢ walcem siatkowym. Wylang powierzchnie chroni sie przed

niekorzystnymi warunkami (temperatura, wilgotnos¢). Uzytkowanie wylewki mozna rozpocza¢ po

ok. 10 godzinach od wykonania. Do

przyklejania wyktadzin winylowych przystepujemy najwczes$niej po uptywie 7 dni.

Oszacowanie ilosci materiatéw, docinanie arkuszy

Na przygotowanym podtozu nalezy wyznaczyé w skali 1:1 wszystkie linie tgczeniowe zgodnie z

opracowanym projektem kolorystycznym. Wyktadzine doktadnie docig¢ do linii wyznaczonych na

podtozu. Montaz rozpocza¢ od krawedzi Sciany potozonej najdalej od wejscia.

Instalacja wyktadzin elastycznych

Przed instalacjg wyktadzina powinna przyjg¢ temperature pomieszczenia (nie nizsza niz180C).

Dopiero wtedy przycigé arkusze wyktadziny. W miare mozliwosci roztozy¢ na ptaskim podtozu, by

materiat, pozbyt, sie naprezen i przyjat temperature pomieszczenia. Jest to szczegdlnie istotne w

przypadku dtuzszych arkuszy. Nalezy unika¢ marszczenia i zaginania materiatu, gdyz moze to

doprowadzi¢ do nieodwracalnych zmian. Uzywac¢ nalezy tylko klejow przeznaczonych do

wyktadzin winylowych. Arkusze wyktadziny nalezy #gczyé termicznie przy pomocy sznura

spawalniczego Tarkett. Przy uzyciu przymiaru i oféwka zaznacz linie na wszystkich scianach

pomieszczenia na wysokosci ok. 10 cm. Przy pomocy drobno zgbkowanej pacy natozyé warstwe

kleju na sciany do poziomu linii. Rozprowadzi¢ czes¢ kleju na poditoze. Podczas gdy klej nabiera

ciggliwej konsystencji, przycigé wyktadzine wedlug projektu. Dtugos¢ arkuszy powinna

przewyzsza¢ diugos¢ pomieszczenia, oznaczyé srodek arkusza oraz sSrodek podioza

prostopadtymi osiami. Utatwi to utozenie arkusza we wiasciwej pozycji. Punkty przeciecia osi na

wyktadzinie i na podtozu powinny zachodzi¢ na siebie. Jezeli szeroko$¢ pomieszczenia

przekracza szerokos¢ wyktadziny (tzn., jezeli dla przykrycia podtoza potrzeba wiecej niz jednego

arkusza), zaznaczy¢ na podtozu linie rownolegtg do sciany wzdtuznej w odlegtosci 12 cm od

miejsca, gdzie siega arkusz wyktadziny. Na tej linii zaznaczy¢ $rodek pomieszczenia. Na

odwrotnej stronie wszystkich arkuszy zaznaczy¢ ich s$rodek prostopadtymi osiami. Punkty

przeciecia osi ha podtozu i na arkuszach powinny

zachodzi¢ na siebie. Zwing¢ arkusze z poftowy dtugosci pomieszczenia.

Rozprowadzi¢ klej na podtozu pacg zebatg. Nalezy stosowaé sie do zalecen producenta kleju.

Przy pomocy rolki naroznikowej docisng¢ wyktadzine tak, aby przylegata scisle do linii zetkniecia

Sciany z podtogg. W naroznikach wewnetrznych nalezy przecig¢ fatde materiatu rozpoczynajac

na wysokosci ok. 5 mm nad podtozem. Jezeli przed dopasowaniem materiatu zachodzi potrzeba

jego podgrzania (uplastycznienia), podgrzaé takze przestrzeh pomiedzy Sciang a materiatem.

Dzieki temu wyktadzina bedzie lepiej przylegata do pokrytej klejem sSciany. Docisngé starannie

wyktadzine rolkg naroznikowg. Potgczenie naroznikowe powinno by¢ umieszczone na jednej ze

cian, pod katem ok. 45°. W naroznikach zewnetrznych wyktadzing nalezy odgigé i nacigé,

rozpoczynajgc na wysokosci ok. 5 mm nad

podtozem. Nastepnie nalezy wykonaé ciecie po przekatnej. Powstata luka musi zostac

uzupetniona trojkgtem wycietym z wyktadziny. Aby utatwi¢ przyklejanie trojkata, wykona¢ ztobek

na odwrotnej stronie materiatu za pomocg noza okragtego.
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Glebokos¢ ztobka nie powinna przekracza¢ potowy grubosci arkusza. Teraz zagigc trojkat i
docisnagé go do naroznika. Jezeli tréjkat bedzie zachodzit na czes$¢ scienng wyktadziny, przycigé
nadmiar materiatu tak, aby krawedzie doktadnie do siebie pasowaly a zachodzgcy materiat Scisle
przylegat. Frezowanie i spawanie potgczen nalezy wykonaé¢ po doktadnym wyschnieciu kleju. W
naroznikach wewnetrznych i zewnetrznych uzy¢ do spawania zgrzewarki termicznej. Koncowka
do zgrzewania
sznurowego jest specjalnie przystosowana do zgrzewania podidg winylowych, koncéwka
reperacyjna uszczelnia wszystkie zgrzewy wzdtuz Scian i podtog.
Wszystkie zgrzewy muszg ostygng¢ przed odcieciem nadmiaru zgrzewu. Odcinanie rozpocznij w
miejscu, gdzie rozpoczeto zgrzewanie. Zaleca sie dwuetapowg obrébke zgrzewu: wstepng i
wygtadzajgca. Do frezowania wszystkich ztgcz stosuje sie frezarkg reczng z ostrzem ze stopu
twardego. Duze powierzchnie frezowac¢ przy pomocy frezarki elektrycznej. N6z do odcinania
nadmiaru zgrzewu zapewnia wykonanie obu etapéw pracy. Po jednej stronie noza znajduje sie
ostrze do obrébki wstepnej, a po drugiej ostrze do wygtadzania.
Uwagi i zalecenia kohcowe
W celu uzyskania najlepszego rezultatu: nalezy utozy¢ wyktadzine Scisle wedtug instrukcji,
uzywac tylko klejow do podtég winylowych polecanych przez producenta wykfadzin, dokonac¢
przegladu podtogi po potozeniu wyktadziny, w przypadku montazu wyktadziny na ztgczach
dylatacyjnych nalezy stosowaé specjalne listwy kompensacyjne, nie nalezy przesuwaé ciezkich
przedmiotéw np. mebli bezposrednio po wyktadzinie -powierzchnie wykfadziny nalezy
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem

¥ gczenie wyktadziny

Sasiadujgce ze sobg pasy wyktadziny spajane sg termicznie, przy pomocy specjalnych sznuréw

spawalniczych. Spawanie stykéw mozna rozpocza¢ po uplywie 24 godzin od przyklejenia

wyktadziny. Zbyt wczesne przystgpienie do tgczenia stwarza niebezpieczehstwo odspajania sie
wyktadziny na stykach w skutek dziatania wysokiej temperatury na niecatkowicie zwigzany klej.

Przed wykonaniem tgczenia sznurami spawalniczymi, miejsca tgczen nalezy sfrezowac¢ recznie

lub specjalng maszyng frezujgca, nie gtebiej niz na 3/4 grubosci wyktadziny. Podczas ciecia,

frezowania nalezy zachowa¢ szczegdélng ostroznos$¢, majgc na uwadze miedziana siatke
przewodzgca, ktéra moze ulec uszkodzeniu. Nastepnie uzywajgc zgrzewarki elektrycznej nalezy

.Zespawacé” brzegi za pomocg sznura spawalniczego. Nadmiar zgrzewu nalezy odcinaé po

ostygnieciu. Scinanie nadmiaru sznura wykonujemy w dwéch etapach:

— wstepne scinanie spawu, ktére nalezy wykonaé specjalnym nozem z natozong prowadnicg
lub za pomocy specjalnego $cinacza. Scinanie prowadzimy w taki sposéb, aby sznur zostat
$ciety ok. 1 mm nad powierzchnig wyktadziny. Scinanie to mozna wykonywag¢, gdy wykonany
spaw jest jeszcze ciepty,

— wilasciwe $cinanie spawu nalezy wykona¢ nozem bez prowadnic, zwracajgc uwage, aby nie
uszkodzi¢ brzegdéw wyktadziny

— Scinanie to nalezy prowadzi¢ dopiero po catkowitym wystygnieciu spawu.

5.3.2. Posadzki z terakoty, gresu

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot wyktadzinowych nalezy przygotowa¢ wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiardw, gatunku i odcieni
oraz rozplanowaé sposdb uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajgc
ich wielko$¢ i szerokos¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone
symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szeroko$¢ wieksza niz potowa plytki.
Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga wykladzina zawierajgca okreslone w
dokumentacji wzory lub sktadajgca sie z roznego rodzaju i wielkosci ptytek. Wybor kompozyciji
klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podioza oraz wymagan stawianych wyktadzinie. Kompozycja
(zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta. Uktadanie ptytek
rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej
linii. Kompozycje klejgca naklada sie na podioze gtadka krawedzig pacy a nastepnie
.przeczesuje” sie zebata krawedzig ustawiona pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna
by¢ natozona réwnomiernie i pokrywaé cata powierzchnie podtoza. Wielko$¢ zebdw pacy zalezy
od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielko$¢ zebdw  konsystencja kompozycji klejgcej
sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.
Zaleca sie stosowac nastepujgce wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:

— 50x50 mm-3mm

— 100 x 100 mm —4 mm

— 150 x 150 mm — 6 mm
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— 200 x 200 mm — 6 mm
— 250 x 250 mm -8 mm
— 300 x 300 mm — 10 mm
— 400 x 400 mm — 12 mm.

Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejagcej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwolié¢

na wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy

od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi srednio okoto 6-8 mm. Po
natozeniu kompozycji klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.

Naktadajgc pierwsza plytke nalezy ja lekko przesung¢ po podiozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w

zgdanej pozycji i docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy

dotozy¢ do sasiednich, docisng¢ i mikroruchami odsungé¢ na szerokos$¢ spoiny. Dzieki duzej
przyczepnosci swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”.

Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym. W przypadku ptytek uktadanych na

zewnatrz warstwa kompozycji klejgcej powinna pod cata powierzchnia ptytki. Mozna to osiggngc¢

naktadajgc dodatkowo cienka warstwe kleju na spodnia powierzchnie przyklejanych ptytek. Dla
uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkiadki (krzyzyki dystansowe. Zaleca sie
nastepujgce szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

— do 100 mm — okoto 2 mm

— o0d 100 do 200 mm — okoto 3 mm

— od 200 do 600 mm — okoto 4 mm

— powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usung¢ jego nadmiar,

mozna tez usung¢ wktadki dystansowe. W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy

dylatacyjne i wykonczeniowe. Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie cokoly. Szczegoty
cokotu powinna okresla¢ dokumentacja projektowa. Dla cokotéw wykonywanych z ptytek
identycznych jak dla wyktadziny podiogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek.

Doktadny czas powinien byé okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy

klejowej. W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je

woda mokrym pedzlem. Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania

(zaprawe fugowa) po powierzchni wyktadziny paca gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngc

w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar

zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotna ggbka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo

wygtadzi¢ zaokragglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie
poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejona gtadka ggbka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje
wysoka temperatura i niska wilgotnos¢é powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu
spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotna ggbka. Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca
sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to

ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakosci wyktadziny i

zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone

specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Impregnowane mogg by¢é takze ptytki. Przed
przystgpieniem do uktadania posadzek nalezy:

a) posadzke z pilytek mozna wykonywaé jedynie na podkfadzie, ktdérego prawidtowosé
wykonania zostata potwierdzona wpisem do dziennika budowy lub protokotem  odbioru
dotgczonym do dziennika budowy,

b) wykonanie posadzek powinno by¢ zgodne z projektem okreslajgcym rodzaj piytek, klej
stosowany do uktadania ptytek, grubos¢ warstwy kleju stosowanego pod ptytki, szerokosé
spoin, dylatacji itp.,

c) w pomieszczeniach, w ktérych wykonuje sie posadzki z ptytek uktadanych na
klejach na bazie cementu, w trakcie robét i przez kilka dni po wykonaniu posadzki
temperatura powietrza nie powinna byé nizsza niz 5 °C,

d) w miejscach przebiegu dylatacji konstrukcyjnych obiektu, rowniez w posadzce powinna by¢
wykonana szczelina dylatacyjna; w posadzce ze spadkiem szczelina dylatacyjna powinna by¢
wykonana na linii wodorozdziatu,

e) posadzka powinna by¢ czysta; ewentualne zabrudzenia zaprawg lub klejem nalezy usuwaé
niezwiocznie w trakcie wykonywania posadzki,

f) powierzchnia posadzki powinna by¢ rowna i pozioma lub ze spadkiem podanym w projekcie;
dopuszczalne odchylenie posadzki od ptaszczyzny poziomej, mierzone 2-metrowg tatg w
dowolnych kierunkach i w dowolnym miejscu, nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na catej
dtugosci faty,
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g) spoiny miedzy ptytkami przez catg dlugosc¢ i szerokosé pomieszczenia powinny
tworzy¢ linie proste; dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢
wiecej niz:
— 2mmna 1 mi3 mm na catej dlugosci lub szerokosci posadzki w przypadku ptytek
gatunku pierwszego,
— 3 mmna 1 mi5mm na catej dlugosci lub szerokosci posadzki w przypadku ptytek
gatunku drugiego i trzeciego,

h) plytki powinny by¢ zwigzane z podktadem warstwg kleju na catej swej powierzchni,

i) po wykonaniu fragmentu wyktadziny nalezy usuna¢ nadmiar kleju ze spoin miedzy ptytkami,
w celu utrzymania oczekiwanej szerokosci spoiny nalezy stosowa¢ wktadki dystansowe,

j) zaleca sie, aby szerokos$¢ spoiny wynosita przy ptytkach o dlugosci boku:

— do 100 mm - okoto 2 mm,
— od 100 mm do 200 mm - okoto 3 mm,
— od 200 mm do 600 mm - okoto 4 mm,
— powyzej 600 mm - okoto 5 -20 mm,

k) w miejscach przylegania do $cian posadzka powinna by¢ wykonczona cokotami o wysokosci
100 mm; cokoty powinny by¢ trwale zwigzane z posadzka,

I)  w miejscach styku posadzki z kanatami, fundamentami oraz w miejscu styk
dwoch odmiennych posadzek — posadzki te powinny by¢ odgraniczone materiatem podanym
w projekcie,

1)  po zwigzaniu kleju nalezy usung¢ wktadki dystansowe i wypetni¢ spoiny zaprawg do
fugowania na menisk wklesty. Szczeliny dylatacyjne w posadzce wypeti¢ odpowiednio
elastyczng masg dylatacyjng lub zastosowaé specjalne wkiadki. Masa i wktadki powinny
mie¢ aktualng aprobate techniczng. Wykonanie powyzszych czynnosci powinno byé
odnotowane w dzienniku budowy.

6. KONTROLA JAKOSCI WYKONANIA ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci Roboét

Ogodlne zasady kontroli jakosci Robo6t podano w OST,Ogdlna Specyfikacja Techniczna”
Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz
sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw dotyczacych stosowanych
materiatdw z wymogami prawa.
Kontrola jako$ci robét polega na sprawdzeniu:

— dostaw materiatow,

— badanie podiozy i podktaddw,

— prawidtowosci wykonania robot (geometrii i technologii),

— poprawnos$ci wykonania i skutecznosci uszczelnien,

— ocene estetyki wykonanych robot.

6.1.1. Roboty betonowe, zelbetowe

Kontrola jakosci wykonania robo6t polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z

Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inzyniera. Kontroli jakosci

podlega wykonanie:

— deskowan,

— zbrojenia,

— osadzenia elementow ze stali profilowanej i rur ochronnych dla przejs¢ instalac;ji
technologicznych

— betonowania,

— izolacji.

6.1.2. Izolacje
Nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw wykonania robét izolacyjnych z warunkami

okreslonymi w Specyfikacji z potwierdzeniem ich w formie wpisu do dziennika budowy. Przy
kazdym odbiorze robot zanikajgcych nalezy stwierdzi¢ ich jako$¢ w formie protokotéw odbioru
robét lub wpiséw do dziennika budowy. Warunki badan materiatéw izolacyjnych i innych
materiatdw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora
nadzoru.
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Odbiorom miedzyoperacyjnym podlegaja nastepujace prace:

przygotowanie powierzchni do gruntowania,
zagruntowanie powierzchni,

potozenie kazdej warstwy izolacji,

ciggtosc warstw.

Odbidr kazdego etapu powinien by¢ potwierdzony wpisem do dziennika budowy.
Odbioru dokonuje Inspektor nadzoru na podstawie zgtoszenia Wykonawcy.

6.1.3. Okfadziny podtogowe

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczgcy wykfadzin podtdg i okfadzin Scian powinien obejmowac:
sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy
sprawdza¢ wizualnie i poréwna¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,
sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg taty kontrolnej dtugosci 2m
przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tata a badana
powierzchnia nalezy mierzy¢ z dokfadnosci do 1 mm, sprawdzenie prostoliniowo$ci spoin za
pomocga cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na catej ich dlugosci (dla spoin wyktadzin
podtogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz pionu (dla spoin pionowych okfadzin $cian) i
dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscia do 1 mm, sprawdzenie zwigzania piytek z
podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem (lub innym podobnym narzedziem);
charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem, sprawdzenie
szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na dowolnie
wybranej powierzchni wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szerokos¢ spoin suwmiarka z doktadnoscig
do 0,5 mm grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie
realizacji rob6t lub grubos$¢ okreslona na podstawie zu8ycia kompozyciji klejgcej).

PrawidtowoJwykonanawyktadzinallpowinnalspetniaélinastepujgce lwymagania:

— cata powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodna z wzorcem (nie
dotyczy wyktadzin dla ktérych réznorodnos¢ barw jest zamierzona),

— cala powierzchnia pod ptytkami powinna byé wypetniona klejem (warunek wiasciwej
przyczepnosé) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawa¢ gtuchego odgtosu,

— grubos¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta,

— dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone tata
dtugosci 2 m) nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci taty i niewieksze niz 5 mm na
catej dtugoéci lub szerokosci posadzki,

— spoiny na catej dtugosci i szerokosci musza by¢ wypetnione zaprawa do spoinowania,

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na
dtugosci 1 m i 3mm na catej diugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego
i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

— szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w
projekcie, listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcja
producenta.

Prawidtowo['wykonanalJoktadzinalJpowinnalispetniac¢linastepujgce lwymagania:

— cata powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodna z wzorcem (nie dotyczy
oktadzin dla ktérych ré6znorodnosé barw jest zamierzona),

— cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej
przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac¢ gtuchego odgtosu,

— grubos¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta,

— dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno
przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,

— odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci
2m,

— spoiny na catej ditugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masa do spoinowania
dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na
diugosci 1 m i 3mm na dtugosci catej oktadziny,

— elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i
instrukcja producenta.

7. OBMIAR ROBOT
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7.1. Ogdlne zasady obmiaru

Ogodlne zasady obmiaru podano w OST ,Ogodlna Specyfikacja Techniczna”. llos¢ wykonanych Robot
okresla sie na podstawie Dokumentacji Technicznej i pomiaru w terenie.

7.2. Jednostka obmiaru

Jednostkg obmiaru jest:
metr szescienny [m?] dla robot betonowych, zelbetowych,

metr kwadratowy [m?] dla robét i posadzkarskich, ptytkarskich,
8. PRZEJECIE ROBOT

8.1. Wymagania ogodlne.

Podstawg odbioru robét budowlanych, polegajgcych na robotach malarskich powinny stanowié
nastepujgce dokumenty :
—  Dokumentacja przetargowa z ostatecznymi uzgodnieniami z Zamawiajgcym (harmonogram robot
i kolorystyka),
—  Dokumenty dotyczgce jakosci wbudowanych materiatow,
—  Protokoty wszystkich odbioréw technicznych czesciowych (jesli wystepuja),

8.1.1. Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Odbiér robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér robét
zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robét. Odbioru roboét
dokonuje Inspektor Nadzoru Inwestorskiego. Gotowos$¢ danej czesci robét do odbioru zgtasza
Wykonawca powiadomieniem Zamawiajgcego. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwiocznie,
jednak nie pdzniej niz w ciggu 3 dni od daty powiadomienia o tym fakcie przedstawiciela
Zamawiajgcego.

Jako$¢ i ilosé robdt ulegajgcych zakryciu ocenia Zamawiajacy.

8.1.2. Odbidr czesciowy
Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru
czesciowego robot dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot. Odbioru robot
dokonuje Inspektor Nadzoru Inwestorskiego.

8.1.3. Odbior koricowy robét

Odbidr koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci i wartosci. Catkowite zakonczenie robét oraz gotowosé do odbioru koncowego
bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika robét i powiadomieniem na pismie o
tym fakcie Inspektor Nadzoru Inwestorskiego. Odbioru koricowego robét dokona Inspektor
Nadzoru Inwestorskiego w obecnosci Wykonawcy. Zamawiajgcy dokona ich oceny jakosciowej
na podstawie przedfozonych dokumentéw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z
dokumentacjg przetargowg i specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych. W
toku odbioru koncowego robot Zamawiajgcy zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbioru robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu. W przypadku, gdy wedlug Zamawiajgcego
konieczne bedzie przeprowadzenie robot poprawkowych, Zamawiajgcy w porozumieniu z
Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robot. W przypadku stwierdzenia
przez Zamawiajgcego, ze jakos¢ wykonywanych robét nieznacznie odbiega od wymagan w
specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych i nie ma wiekszego wptywu na
cechy eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczenstwo ruchu, Zamawiajgcy dokona potrgcen,
oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonywanych robét w stosunku do wymagan przyjetych w
dokumentach umownych.

8.1.4. Dokumenty do odbioru koncowego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego roboét jest protokét odbioru
kohcowego robot sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Do odbioru
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kohncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé komplet dokumentéw wymaganych
przepisami prawa budowlanego:
— Kopie Aprobaty Technicznej lub certyfikat na znak bezpieczenstwa,
— Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci z PN lub aprobatg techniczng dla wyrobdéw
nie objetych certyfikacjg na znak bezpieczenstwa,
— Atest PZH,
Protokoty z odbioréw czesciowych i realizacje postanowien dotyczgcg usuniecia usterek,
W kazdym przypadku watpliwym, dla dokonania odbioru robdét zanikajgcych i ulegajgcych
zakryciu oraz odbioru czesciowego i koncowego robot moze zostaé powotany zespdt do
dokonania odbioru, ktéry przejmie w tym zakresie uprawnienia przedstawiciela Zamawiajgcego.
Przy odbiorze kohicowym nalezy réwniez sprawdzi¢ zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg
przetargowg oraz ewentualnymi zapisami w dzienniku realizacji prac dotyczgcych zmian i
odstepstw od przyjetego zakresu czy uzgodnien,

8.1.5. Odbioér pogwarancyjny.
Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych roboét zwigzanych z usunieciem wad i
usterek stwierdzonych w okresie gwarancji. Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na
podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad odbioru koncowego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawg ptatnosci jest umowa z Zamawiajgcym.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

— PN-EN 12620 Kruszywa do betonu

— PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych
na drogach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

— PN-EN 13242 Kruszywa do niezwigzanych i zwigzanych hydraulicznie materiatéw stosowanych w
obiektach budowlanych i budownictwie drogowym

— PN-EN 13450 Kruszywa na podsypke kolejowag

— PN-EN 13055-1 Kruszywa lekkie do betonu, zaprawy i rzadkiej zaprawy

— PN-EN 13139 Kruszywa do zapraw

— PN-B 06712 Kruszywa mineralne do betonu

— PN-B 06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych

— PN-S 06102 Drogi samochodowe. Podbudowa z kruszyw stabilizowanych mechanicznie

— PN-S 02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania

— PN-B 11111 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i
mieszanka

— PN-B 11112 Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych

— PN-B 11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek.

— PN-EN 10020:1996 Stal. Klasyfikacja

— PN-EN 10021:1997 Ogdlne techniczne warunki dostaw stali i wyrobdw stalowych

— PN-EN 100271:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne

— PN-EN 100272:1994 Systemy oznaczania stali. System cyfrowy

— PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia

— PN86/H84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki (zmiany: Bl 10/88, Bl
3/90, Bl 10/91, BI 5/92, Bl 4/93)

— PNB88/H84020 Stal niskostopowa konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia. Gatunki (zmiany: Bl 9-
10/90, BI10/91, BI 4/94)

— PNEN210088I:1998 Stal odporna na korozje. Gatunki

— PNEN2100883:1999 Stale odporne na korozje. Warunki techniczne dostawy pétwyrobéw, pretow,
walcowki i ksztattownikdw ogolnego przeznaczenia

— PNISO 69351:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie

— PNISO 69351/Ak: 1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania
stosowane w kraju

— PNISO 69352:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane

— PNISO 69352/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania
stosowane w kraju.
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— PN89/H84023.06 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki (poprawki:
PNISO 69352/Ak:1998/Apl:1999)

— PNB82/H93215 Walcdwki i prety stalowe do zbrojenia betonu (zmiana Bl 4/84, poprawki: Bl 4/91 i
Bl 8/92)

— PN71/M80014 Druty stalowe gtadkie do konstrukcji sprezonych

— PN-EN 87 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podiogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie.

— PN-EN 1322 Kleje do ptytek. Definicje i terminologia.

— PN-EN ISO 10545 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.

— PN-B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

— PN-B-24000 Dyspersyjna masa asfaltowo- kauczukowa.

— PN-B-24006 Masa asfaltowo- kauczukowa.

— PN-B-24620 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

— PN-EN 649: Elastyczne pokrycia poditogowe. Homogeniczne i heterogeniczne  pokrycia
podtogowe z polichlorku winylu. Wymagania.

— PN-EN 685: Elastyczne pokrycia podtogowe. Klasyfikacja.

— PN-EN 14259:2005 Kleje do wyktadzin podtogowych. Wymagania dotyczagce mechanicznych i
elektrycznych wtasciwosci uzytkowych.

— PN-76/B-04270 Wyktadziny podtogowe z polichlorku winylu. Badania techniczne.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, tom | Budownictwo
ogolne.
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