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SST 4 - PODŁOŻA I POSADZKI, OKŁADZINY 
PODŁOGOWE, KONSTRUKCJE  BETONOWE I 
ŻELBETOWE 

 
 
1. PRZEDMIOT I ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI 
 
1.1.  Przedmiot SST 
 
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru podłoży 
i posadzek, które zostaną wykonane w ramach planowanej inwestycji. 

 
1.2.  Zakres stosowania SST 
 
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu 
i realizacji Robot. Niniejsza specyfikacja będzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmują wszystkie czynności 
umożliwiające i mające na celu wykonanie wszystkich podłoży i posadzek. Obejmują prace związane z 
dostawą materiałów, wykonawstwem i wykończeniem podłoży i posadzek wykonywanych na miejscu. 
 
1.3.  Zakres Robót objętych SST 
 
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczą: 

 wykonanie fundamentów platformy dla niepełnosprawnych, 

 izolacje pionowe i poziome,  

 posadzki płytkowe z kamieni sztucznych; gres układane na klej metodą kombinowaną, 

 ułożenie okładzin pcv. 
Powyższy wykaz obejmuje zakresu robót podstawowych oferent powinien przewidzieć i wycenić 
ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac podstawowych. 
 
1.4.  Określenia podstawowe 
 
Określenia podstawowe w niniejszej SST zgodne są z odpowiednimi normami polskimi i europejskimi 
oraz z OST „Ogólna Specyfikacja Techniczna”. 
 
1.5.  Wymagania ogólne dotyczące robót 
 
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w OST„Ogólna Specyfikacja Techniczna”. 
Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania harmonogram robót, 
wykaz materiałów, urządzeń i technologii stosowanych przy wykonywaniu robot określonych umową. 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz zgodność z dokumentacją techniczną, 
ST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru. 
 
2. MATERIAŁY 
 
2.1.  Wymagania ogólne 
 
Ogólne wymagania stawiane materiałom podano w  OST „Ogólna Specyfikacja Techniczna” 
 
2.2.  Fundamenty - platforma dla niepełnosprawnych 

 
2.2.1.    Beton C12/15, C16/20, C20/25 

Stosować mieszanki betonowe  jako gotowy wyrób. Mieszanka betonowa składa się ze spoiwa, 
piasku, żwiru, i wody czyli zaprawy i wypełniacza w postaci żwiru oraz dodatków i domieszek. 
Podstawowym składnikiem betonu decydującym o jego wytrzymałości jest cement. Głównymi 
składnikami cementu są: alit, belit, braunmilleryt oraz glinian trójwapniowy. 
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Skład chemiczny i zawartość przedstawia poniższa tabela. 

Nazwa minerału Nazwa chemiczna Wzór chemiczny Oznaczenie 
skrócone 

Zawartość % 
(wagowo) 

Alit Krzemian 
trójwapniowy 

3CaO*SiO2 C3S 30-65 

Belit Krzemian 
dwuwapniowy 

2CaO*SiO2 C2S 15-45 

Braunmilleryt Glinożelazian 
czterowapniowy 

4CaO*Al2O3*Fe2O3 C4AF 5-15 

 Glinian 
trójwapniowy 

3CaO*Al2O3 C3A 5-15 

Gips Siarczan wapniowy 
dwuwodny 

CaSO4*2H2O CSH2 2-5 

 
Konstrukcje betonowe i żelbetowe z betonu zwykłego projektuje się i oblicza wg normy PN-B-
03264:1999, która zastąpiła stara normę PN-84/B03264, dostosowując ją do norm europejskich. 
W konstrukcjach stosuje się beton zwykły klasy: B15, B20, B25. Najniższe klasy betonu do 
poszczególnych konstrukcji przedstawia poniższa tabela: 
 

Rodzaj konstrukcji Najniższa klasa betonu 

Konstrukcje betonowe C12/15 

Konstrukcje żelbetowe 
- zbrojone stalą A-0, A-I, A-II, A-III  
- zbrojone stalą A-IIIN 

C12/15 
C16/20 
C20/25 

 
Wytrzymałości obliczeniowe betonu na ściskanie fcd i rozciąganie fctd wyznacza się dzieląc jego 
wytrzymałości charakterystyczne (odpowiednio na ściskanie fck i rozciąganie fctk) przez 
częściowy współczynnik bezpieczeństwa równy: 

 w sytuacjach trwałych i przejściowych 
c= 1,5 – konstrukcje żelbetowe i sprężone 
c= 1,8 - konstrukcje betonowe 

 w sytuacji wyjątkowej: 
c= 1,3 - konstrukcje żelbetowe i sprężone 
c= 1,6 – konstrukcje betonowe 

Przykładowe wytrzymałości betonu przyjmowane do obliczeń podano w tabeli poniżej: 

 
Klasa betonu C16/20 C20/25 

Wytrzymałość gwarantowana FcGcube MPa 15 25 

Wytrzymałość charakterystyczna 
MPa 

na ściskanie fck 12 

na rozciąganie fctk 1,1 

Wytrzymałość średnia na rozciąganie fctm, MPa 1,6 2,2 

Wytrzymałość obliczeniowa dla konstrukcji 
żelbetowych i sprężonych 

na ściskanie fcd 8,0 

na rozciąganie fctd 0,73 

 
 
2.2.2.  Woda (PN-EN 1008:2004) 

Do przygotowania zapraw stosować można każdą wodę zdatną do picia z rzeki lub jeziora. 
Niedozwolone jest użycie wód ściekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wód zawierających 
tłuszcze organiczne, oleje i muł. 

 
2.2.3.  Piasek 

Piasek wg normy PN-EN 13139:2003, powinien spełniać wymagania obowiązujące normy: 

 nie zawierać domieszek organicznych, 

 mieć frakcje różnych wymiarów, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25 – 0,5 mm, piasek 
średnioziarnisty 0,5 – 1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0 – 2,0 mm. 

 
2.2.4. Cement 

Cement wg. normy PN-EN 191-1-2002. 
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Do przygotowania zapraw stosować można każdą wodę zdatną do picia z rzeki lub jeziora. 
Niedozwolone jest użycie wód ściekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wód zawierających 
tłuszcze organiczne, oleje muł. 
 

2.2.5.    Stal zbrojeniowa 
Stal jest stopem żelaza (Fe) z węglem (C) i innymi pierwiastkami, jak: mangan (Mn), krzem (Si), 
fosfor(P), siarka (S), chrom (Cr), nikiel (Ni), miedź (Cu), molibden (Mo), wolfram (V). Jej gęstość 
wynosi 7850 kg/m3. Stal zbrojeniową, zależnie od jej  właściwości mechanicznych, zalicza się do 
odpowiedniej klasy jakości. Rozróżnia się pięć klas tej stali: A0, AI, AII, AIII i A IIIN. W każdej z 
tych klas stali zbrojeniowej wyróżnia się jej gatunki. Podstawowe parametry charakteryzujące stal 
zbrojeniową podano w tabl. 1. 

 
             Tablica 1  

    Charakterystyczna 
fyk 

Obliczeniowa 
fyd 

MPa 

A-0 St0S-b spajalna  
 

5,5-40 

220 190 

A-I St3SX-b 
St3SY-b 
St3SX 

spajalna 240 210 

PB 240 trudno spajalna 
1
 6-40 240 210 

A-II St50-B trudno spajalna 
1
 6-32 355 310 

18G2-b spajalna 355 310 

20G2Y-b spajalna 6-28 355 310 

A-III 25G2S trudno spajalna 1 6-40 395 350 

35G2Y 6-20 410 350 

34GS 6-32 410 350 

RB400 6-40 400 350 

RB400W spajalna 400 350 

A-IIIN 20G2VY-b spajalna 6-28 490 420 

RB-500 trudno spajalna 
1
 6-40

2
 500 420 

RB-500W spajalna 500 420 

 
 

Do podstawowych gatunków stali do zbrojenia konstrukcji żelbetowych zalicza się stal klasy AIIIN 
gatunku RB500W, AIII gatunek 34GS, AII gatunek 18G2A, oraz stal klasy AI gatunku St3S, A0 
gatunek StOS. Ze względu na najlepsze parametry wytrzymałościowe należy w jak najszerszym 
zakresie stosować stal AIIIN  
Zasady doboru i dostawy stali zbrojeniowej podstawowych gatunków stali 
Klasa i gatunek oraz średnice prętów stosowanego zbrojenia powinny być zgodne z projektem. 
Niżej podano ogólne zasady doboru stali gatunków najczęściej stosowanych w praktyce. Pręty ze 
stali klasy A0 gatunek są używane jako zbrojenie konstrukcyjne, rozdzielcze i strzemiona w 
konstrukcjach z betonu oraz jako zbrojenie nośne w elementach o małym stopniu zbrojenia i 
niskiej klasie betonu. Pręty ze stali klasy AI gatunku St3SXb, St3SYb i St3Sb stosuje się jako 
zbrojenie nośne w konstrukcjach pracujących pod obciążeniem wielokrotnie  
zmiennym i dynamicznym, w konstrukcjach narażonych na drgania sejsmiczne, na działanie 
ciśnienia gazów lub cieczy oraz w konstrukcjach pracujących w środowiskach agresywnych, pod 
warunkiem zabezpieczenia tych konstrukcji przed korozją. Ze stali klasy AI gatunku St3SYb 
należy wykonywać uchwyty  montażowe elementów prefabrykowanych. Pręty ze stali klasy AII 
gatunku 18G2b stosuje się jako zbrojenie nośne w konstrukcjach pracujących pod obciążeniem 
wielokrotnie zmiennym i dynamicznym, w podwyższonej temperaturze, narażonych na drgania 
sejsmiczne, na działanie ciśnienia gazów i cieczy, gwałtowne działanie ciśnienia powietrza 
(podmuch) oraz pracujących w środowiskach agresywnych, pod warunkiem zabezpieczenia 
konstrukcji przed korozją. Podstawowym rodzajem zbrojenia nośnego w konstrukcjach z betonu 
są pręty ze stali : klasy AIIIN (RB500W) zamiennie BSt500S dopuszcza się stosować w 
konstrukcjach pracujących pod obciążeniem stałym, zmiennym, wielokrotnie zmiennych i 
dynamicznym w zakresie temperatur od –60

o
C do + 100

o
C. Każdorazowo przed zastosowanie 

stali konkretnego gatunku stali należy sprawdzić zakres jej stosowania ujęty w normie lub 
aprobacie technicznej, Oprócz prętów jako zbrojenie konstrukcji żelbetowych stosuje się druty o 
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średnicy 35 mm. W elemencie żelbetowym pręty nośne zaleca się wykonywać ze stali jednego 
gatunku. Stal zbrojeniową z importu (a także inne gatunki stali, niewymienione wyżej) można 
stosować wyłącznie po uzyskaniu odpowiedniego dokumentu dopuszczającego do obrotu i 
stosowania w budownictwie. Stal zbrojeniowa jest dostarczana jako walcówka w kręgach 
średnicy 55do100 cm i masie do 1000 kg lub w postaci prętów długości 10 do 12 m Pręty ze stali 
klasy A0 i AI są okrągłe, gładkie, a ze stali wyższych klas okrągłe, żebrowane. Stal zbrojeniową z 
importu (a także inne gatunki stali, nie wymienione wyżej) można stosować wyłącznie po 
uzyskaniu odpowiedniego dokumentu dopuszczającego do obrotu i stosowania w budownictwie. 

 
2.3.       Izolacje 

 
2.3.1.   Masa uszczelniająca  

Wysokoplastyczna, dwuskładnikowa masa uszczelniająca, niezawierająca rozpuszczalników i 
przez to przyjazna dla środowiska, przeznaczoną do trwałego i niezawodnego uszczelniania 
budowli. Przenosząca rysy, przyczepna, odporna na starzenie się, wodę i wszystkie normalnie 
występujące w gruncie substancje agresywne, aż do stopnia "mocno agresywne".  
Zalety: 

 spełnia wymagania DIN 18 195, stan na 08-2000 

 przyjazna dla środowiska, ponieważ nie zawiera rozpuszczalników i włókien azbestowych 

 nadaje się na wszystkie podłoża mineralne 

 można go stosować na podłożach suchych i lekko wilgotnych 

 wysokoelastyczny, rozciągliwy i pokrywający rysy 

 nie wymaga warstwy tynku na murze 

 nadaje się na powierzchnie pionowe i poziome 

 dzięki reakcji chemicznej po krótkim czasie jest odporny na deszcz 

 sucha pozostałość ok. 90%. 
Dane techniczne: 

 Rodzaj   2-składnikowa masa bitumiczna modyfikowana tworzywem sztucznym (KMB). 

 Skład tworzywa sztuczne, wypełniacze 

 Kolor czarny 

 Czas możliwej obróbki temp. 20°C -1 -2 godzin 

 Temperatura powietrza i obiektu w trakcie stosowania +1°C do +35°C 

 Temperatura materiału w trakcie stosowania +3°C do + 30°C 

 Zużycie 3,5-4,5 l/m
2
 w zależności od obciążenia wodą 

 Czas schnięcia* przy +20°C i 70% wilgotności względnej powietrza ok. 3 dni. 

 
2.3.2.   Lepik na zimno  

Produkt spełnia wymogi normy: PN-B-24000DN:1997 
Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa do przyklejania płyt styropianowych oraz wykonywania 
powłok przeciwwilgociowych i przeciwwodnych. Idealnie nadaje się do stosowania na podłożach 
o skomplikowanych kształtach i dowolnych spadkach - dzięki własnościom tiksotropowym 
powłoka nie spływa nawet z pionowych powierzchni.  
Zalety 

 niweluje pęknięcia podłoża do 2mm, 

 nie spływa z pionowych powierzchni, 

 bez rozpuszczalników, 

 stosowany do ciężkich izolacji przeciwwodnych, 

 można stosować na lekko wilgotnych podłożach. 
Zastosowanie 

 przyklejanie płyt styropianowych i ekstrudowanych do betonu, ścian murowanych, 

 hydroizolacje podziemnych części budowli (ław, ścian fundamentowych itp.) 

 hydroizolacje posadzek na gruncie w piwnicach, garażach itp., 

 hydroizolacje podposadzkowej tarasów, balkonów. 
Skład: 

 asfalt, kompozycja dyspersji kauczuków, woda, dodatki 

 Gęstość 1,0 – 1,1 g/cm3 

 Temperatura podłoża i powietrza podczas układania od +5°C do +30°C 

 Grubość warstwy 2mm 
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 Czas schnięcia 3- 5 dni 

 Ilość warstw min 2, 
 
2.4.   Okładziny podłogowe 
 
2.4.1.  Płytki ceramiczne 

 płytki ceramiczne szkliwione, 

 wymiar płytki: 20x20 cm (197x197 mm),  

 grubość 0,7 cm,  

 powierzchnia mat. gładka,  

 antypoślizgowość - R10, 

 odporność na ścieranie powierzchniowe - PEI3 (pom. łazienki), PE12 (pom. kuchni), 

 płytki układane zgodnie z rys. nr 5,  

 kolory: turkus - RAL 1907025; szary - RAL 0607005; biały - WHITE;  antracytowy – RAL 
0004000 

 układane bez cokołu, 

 fuga o szer. maks. 3 mm w kolorze jasnoszarym dopasowanym do koloru płytek, 
zaimpregnowana przed wilgocią i zabrudzeniami.   

Materiały pomocnicze 
Do mocowania płytek można stosować zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, albo klej. 
Do wypełnienia spoin stosować zaprawy wg PN-75/B-10121, 

 zaprawę z cementu portlandzkiego 35 – białego i mączki wapiennej, 

 zapraw z cementu 25, kredy malarskiej i mączki wapiennej z dodatkiem sproszkowanej 
kazeiny. 

Pakowanie 
Płytki pakowane w pudła tekturowe zawierające ok. 1 m² płytek. 
Na opakowaniu umieszcza się: nazwę i adres producenta, Nazwę wyrobu, liczbę sztuk w 
opakowaniu, znak kontroli jakości i znaki ostrzegawcze dotyczące wyrobów łatwo tłukących się 
oraz napis „Wyrób dopuszczony do stosowania w budownictwie Świadectwem ITB nr...” 

 
2.4.2.  Klej do płyt i płytek 

 Stosować zaprawę klejową modyfikowaną polimerami, wodoodporną o przyczepności do podłoża i 
 płytek nie mniejszej niż 2 MPa. Na zewnątrz klej do płytek mrozoodporny, elastyczny. 

 
2.4.3.  Silikon do fug 

 Stosować silikon o dobrej przyczepności do podłoży na które będzie nanoszony z dodatkiem 
środka grzybobójczego w kolorze fugi. 

 
2.4.4.   Zaprawa samopoziomująca 

Stosować zaprawę samopoziomującą o przyczepności do podłoża nie mniejszej niż 15 MPa, 
kompatybilną z pozostałymi produktami (np. klejem). 
 

2.4.5.   Wykładzina PCV 

 wykładzina homogeniczna winylowa PUR gr. 2,0 mm, 

 w rolce o szer. 1,83 m, waga: 2900 g/m2,  

 odporność ogniowa: Bfl –s1,  

 antypoślizgowość: R9,  

 redukcja dźwieków uderzeniowych – 3 dB,  

 pozostałość wgniecenia: ~0,03 mm,  

 kolor: turkusowy - hygenic turquoise wg NCS: S3030-B10G, np.  wykładzina Pastell PUR lub 
inna równoważna. 

 
2.4.6. Klej do wykładzin 

Należy stosować tylko kleje przeznaczone do wykładzin winylowych z stosowaniem się do 
wskazań producenta. 

 
2.4.7. Sznur spawalniczy 

Należy stosować sznur producenta wykładziny, wskazany dla danego produktu. 
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3. SPRZĘT 
 
3.1. Wymagania ogólne 
 
Ogólne wymagania stawiane sprzetowi podano  w OST „Ogólna Specyfikacja Techniczna”. 
 
3.2. Wymagania szczegółowe 
 
Materiały można przewozić dowolnymi środkami transportu gwarantującymi ich ochronę przed 
uszkodzeniami (mechanicznymi i na skutek oddziaływania czynników atmosferycznych). 
Wykonawca powinien dysponować następującym sprzętem:  

 środkami transportu do przewozu materiałów,  

 rusztowaniami, 

 wyciągiem budowlanym 

 drobnym sprzętem pomocniczym.  

 mixokret, 

 dalmierz laserowy, 

 szlaufwaga elektroniczna, 

 zacieraczka, 

 krzyżyki dystansowe, 

 szpachelka ząbkowana, 

 szczypce do ceramiki, 

 drewniana łata posadzkarska, 

 ściągacz gumowy do spoin, 

 przyrząd do ciecia płytek, 

 wiadro, 

 gąbka, 

 korytko i szpachelka. 
 

Sprzęt do wykonywania okładzin 
Do wykonywania robot wykładzinowych należy stosować drobny sprzęt budowlany:  

 szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,  

 narzędzia lub urządzenia do cięcia, 

 wałki dociskowe, 

 frezarka ręczna lub mechaniczna, 

 łaty do sprawdzania równości powierzchni,  

 poziomnice, 

 mieszadła do kleju o napędzie elektrycznym,  

 pojemniki do kleju, 

 szczotki włosiane lub druciane do czyszczenia podłoża, 

 łaty do sprawdzania równości powierzchni, 

 poziomnice, 

 gąbki do mycia i czyszczenia, 
 

4. TRANSPORT 
 
4.1. Wymagania ogólne 
 
Ogólne wymagania stawiane transportowi podano w OST „Ogólna Specyfikacja Techniczna”. 
 
4.2. Wymagania szczegółowe  
 
Materiały można przewozić dowolnymi środkami transportu gwarantującymi ich ochronę przed 
uszkodzeniami (mechanicznymi i na skutek oddziaływania czynników atmosferycznych). Chemię 
budowlaną w czasie transportu jak i składowania należy zabezpieczyć przed zamoczeniem. Załadunek i 
wyładunek wyrobów w opakowaniach, ułożonych na paletach należy prowadzić sprzętem mechanicznym. 
Załadunek i wyładunek wyrobów w opakowaniach układanych luzem wykonuje się ręcznie. Ręczny 
załadunek zaleca się prowadzić przy maksymalnym wykorzystaniu sprzętu i narzędzi pomocniczych 
takich jak: chwytaki, wciągniki, wózki. 
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Środki transportu do przewozu materiałów i wyrobów workowanych muszą umożliwiać zabezpieczenie 
tych wyrobów przed zawilgoceniem, przemarznięciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym. 
Materiały płynne pakowane w pojemniki, kontenery itp. należy chronić przed przemarznięciem, 
przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym. 
Jeżeli nie istnieje możliwość poboru wody na miejscu wykonania robót, to wodę należy dowozić w 
szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przewozić wody w opakowaniach po 
środkach chemicznych lub w takich, w których wcześniej przetrzymywano inne płyny bądź substancje 
mogące zmienić skład chemiczny wody. Transport materiałów wykorzystywanych w innych robotach 
budowlanych nie może odbywać się po wcześniej wykonanych posadzkach. 
 
4.2.1.  Płytki, gresy  

przewozić w opakowaniach krytymi środkami transportu. Podłogę wyłożyć materiałem 
wyściółkowym grubości ok. 5 cm. Opakowania układać ściśle obok siebie. Na środkach 
transportu umieścić nalepki ostrzegawcze dotyczące wyrobów łatwo tłukących. Składowanie -
płytki składować w pomieszczeniach zamkniętych w oryginalnych opakowaniach. Wysokość 
składowania do 1,8 m. 
 

4.2.2   Wykładziny  pcv 
Należy przewozić zamkniętymi środkami transportu, zabezpieczone przed  zawilgoceniem i 
uszkodzeniami. Składować w oryginalnych opakowaniach, w suchych pomieszczeniach w 
temperaturze dodatniej.  

 
5. WYKONYWANIE ROBÓT 

 
5.1.  Roboty żelbetowe i betonowe 
 
Ogólne warunki wykonania robót podano w OST "Ogólna Specyfikacja Techniczna".. 
Prace betonowe i żelbetowe zbiorników winny odpowiadać następującym normom: 

 Wymiary wg PN-84/B-02356. 

 Prace betonowe wg PN-B-03264:1999 oraz PN-63/B-06251. 

 Konstrukcje stalowe winny odpowiadać zaleceniom normy PN-B-06200:1997 - Konstrukcje 
stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania podstawowe oraz normom 
branżowym odnośnie wykonania robót spawalniczych ( PN-75/M-69014-69016,PN-74/M-69021). 

Sposób i warunki wykonania robót monolitycznych betonowych i żelbetowych 
 
Przygotowanie zbrojenia 
Przygotowanie, montaż i odbiór zbrojenia powinien odpowiadać wymaganiom PN-91/S-10042, a klasy i 
gatunki stali winny być zgodne z rysunkami roboczymi i odpowiadać klasom betonu. Przewożenie stali na 
budowę powinno odbywać się w sposób zabezpieczający ją przed odkształceniami i zanieczyszczeniami. 
Stal zbrojeniowa nie jest zasadniczo zabezpieczona przed korozją w okresie przed wbudowaniem. 
Należy dążyć, by stal taka była magazynowana w miejscu nie narażonym na nadmierne zawilgocenie lub 
zanieczyszczenie. Zabezpieczeniem przed nadmierną korozją stali zbrojeniowej, magazynowanej na 
otwartym powietrzu, może być powłoka wykonana z mleczka cementowego. Pręty zbrojenia, przed ich 
ułożeniem w deskowaniu, należy oczyścić z zendry, luźnych płatków rdzy, kurzu i błota. Stal pokrytą rdzą 
oczyszcza się szczotkami ręcznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu należy sprawdzić wymiary 
przekroju poprzecznego prętów. Stal tylko zabłoconą należy zmyć strumieniem wody. Pręty oblodzone 
odmraża się strumieniem ciepłej wody. Stal narażoną na choćby chwilowe działanie słonej wody należy 
zmyć wodą słodką. Pręty zbrojenia zanieczyszczone tłuszczem (smary, oliwa) lub farbą olejną, należy 
opalać aż do całkowitego usunięcia zanieczyszczeń. Pręty, używane do produkcji zbrojenia powinny być 
proste. Dopuszczalna wielkość miejscowego wykrzywienia nie powinna przekraczać 4 mm, w przypadku 
większych odchyłek stal zbrojeniową należy prostować za pomocą kluczy, młotków, prostowarek i 
wyciągarek. Cięcie prętów należy wykonać przy maksymalnym wykorzystaniu materiałów. Pręty ucina się 
z dokładnością do 1 cm Cięcie przeprowadza się przy pomocy mechanicznych noży. Dopuszcza się 
również cięcie palnikiem acetylenowym. Gięcie prętów należy wykonać zgodnie z dokumentacją 
techniczną i normą PN-91/S-10042.Na zimno na budowie można wykonywać odgięcia prętów o średnicy 
d-12 mm. Pręty o średnicy d> 12 mm powinny być odginane z kontrolowanym podgrzewaniem. 
Niedopuszczalne są tam pęknięcia powstałe podczas wyginania. Minimalna odległość od krzywizny pręta 
do miejsca, gdzie można na nim położyć spoinę, wynosi 10 d. Łączenie prętów należy wykonywać 
zgodnie z PN-91/S-10042. Do zgrzewania i spawania prętów mogą być dopuszczeni tylko spawacze 
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mający odpowiednie uprawnienia. Skrzyżowania prętów należy wiązać miękkim drutem lub spawać w 
ilości min. 30% skrzyżowań. 
Montaż zbrojenia 
Montaż zbrojenia płyt należy wykonać bezpośrednio na deskowaniu (blasze stalowej) wg. naznaczonego 
rozstawu prętów. Dla zachowania właściwej grubości otulenia prętów należy stosować podkładki 
dystansowe z tworzywa sztucznego, betonu lub zaprawy cementowej. Stosowanie innych sposobów 
zapewnienia otuliny, a szczególnie podkładek z prętów stalowych jest niedopuszczalne. Na wysokości 
ścian pionowych utrzymuje się konieczne otulenie za pomocą podkładek plastikowych pierścieniowych. 
Na dnie form powinny być stosowane podkładki dystansowe typu zatwierdzonego przez Inżyniera. 
Szkielety zbrojenia powinny być, o ile możliwe, prefabrykowane na zewnątrz. W szkieletach tych węzły na 
przecięciach prętów powinny być połączone przez spawanie, zgrzewanie lub wiązanie na podwójny krzyż 
wyżarzonym drutem wiązałkowym o średnicy nie mniejszej niż 0,6 mm. W miejscach osadzenia rur 
zbrojenie rozciąć i odgiąć. 
Warunki atmosferyczne w czasie betonowania 
Betonowanie nie powinno być wykonywane w temperaturach niższych niż 5

o
C i nie wyższych niż 30

o
C. 

Przestrzeganie tych przedziałów temperatur zapewnia prawidłowy przebieg hydratacji cementu i 
twardnieniu betonu, co gwarantuje uzyskanie wymaganej wytrzymałości i trwałości betonu. 
Skład mieszanek betonowych 
Skład mieszanek betonowych opracowuje Wykonawca na podstawie wyników badań materiałów, ogólnie 
stosowanych metod projektowania składu betonu oraz laboratoryjnych badań próbek. Ponadto skład 
mieszanki betonowej winien być ustalony metodą obliczeniowo-doświadczalną biorąc pod uwagę 
właściwości: konsystencji, urabialności, szczelności zgodnie z normą PN-88/B-06250. 
Warunki przystąpienia do produkcji betonu 
Przed przystąpieniem do produkcji betonu wszystkie zespoły i urządzenia wytwórni należy komisyjnie 
sprawdzić. Wyniki kontroli powinny być ujęte w protokóle podpisanym przez Wykonawcę i Inżyniera. 
Przygotowanie do betonowania 
Przed betonowaniem należy osadzić i wyregulować wszystkie elementy kotwione w betonie np. 
mocowanie barier ochronnych, pomostów, przejścia szczelne, stopnie złazowe itp., oczyścić deskowanie 
lub powlec formę stalową środkiem adhezyjnym, montaż zbrojenia i zapewnienie właściwych grubości 
otulin dzięki odpowiednim przekładkom dystansowym. 
Ułożenie mieszanki betonowej i pielęgnacja betonu 
Mieszankę betonową należy układać w deskowaniu równomierną warstwą na całej powierzchni i nie 
można jej zrzucać z wysokości większej niż 0,50m. Dobór metody zagęszczania jak i rodzaj wibratorów 
uzależniony jest od rodzaju konstrukcji i grubości układanej mieszanki betonowej. Przerwy robocze 
kończyć taśmą dylatacyjną z PCV nr 3 o szerokości 20 cm. 
Deskowania inwentaryzowane, oraz technologia betonowania i wibrowania powinny zapewnić gładką 
powierzchnię betonu bez raków, pęcherzy powierzchniowych i miejsc o zmniejszonej zawartości zaczynu 
cementowego . Wewnętrzne powierzchnie deskowań powlekać środkami anty adhezyjnymi dzięki którym 
ułatwione jest rozdeskowanie, beton nie przebarwia się i zachowuje ostre kanty , oraz wyprofilowania , 
powierzchnia betonu jest gładka . Zaleca się użycia środków adhezyjnych. Świeżo wykonany beton 
należy chronić przed gwałtownym wysychaniem, przed wstrząsami i nadmiernym obciążeniem. Zaleca 
się bezpośrednio po zakończeniu betonowania przykrycie powierzchni betonu lekkimi osłonami 
wodoszczelnymi, zapobiegającymi odparowaniu wody z betonu i chroniącymi beton przed deszczem i 
zabrudzeniem. Sposób pielęgnacji betonu zależy od temperatury otoczenia oraz gabarytów 
betonowanych elementów i winien być każdorazowo uzgadniany i akceptowany przez Inżyniera. 
Rozbiórka deskowania i rusztowania 
Stosować deskowanie z uwzględnieniem zapewnienia szczelności. Wewnętrzną pow. deskowań 
powlekać środkami antyadhezyjnymi. Betonowanie przewidywać odcinkami wg przyjętych dylatacji lub 
przerw roboczych podanych na rysunkach. Całkowita rozbiórka deskowań i rusztowań może nastąpić po 
uprzednim ustaleniu rzeczywistej wytrzymałości betonu. 
Beton podkładowy, wyrównawczy, izolacje wodochronne i beton ochronny 
Wszystkie betony podkładowe, wyrównawcze, izolacje wodochronne i betony ochronne winny być 
wykonane zgodnie z Dokumentacją Projektową i zachowaniem następujących wymagań: 

 powierzchnie podkładów pod izolacje powinny być równe, czyste i odpylone, pęknięcia o szerokości 
ponad 2 mm za szpachlowane kitem asfaltowym, 

 podkłady pod izolację trwałe i nieodkształcalne, wytrzymałość na ściskanie >9 MPa, 

 styki sąsiadujących płaszczyzn złagodzone przez zaokrąglenie, promień zaokrąglenia > 30 cm 

 izolacje w konstrukcjach odwadnianych położone ze spadkiem > 1 %, 

 zakłady materiałów rolowych > 10 cm, 
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 szczeliny dylatacyjne powinny być uszczelnione taśmami wzmacniającymi z PCV o szerokości min 
30 cm lub profilami pęczniejącymi, 

 warstwy ochronne i dociskowe z betonu klasy > niż B10. 
 
5.2.       Izolacje  
 
5.2.1.    Masa uszczelniająca 

 
Przygotowanie podłoża pod izolację 
Obróbkę rozpoczyna się od przygotowania podłoża. Należy zbić wystające resztki zaprawy, 
nadlewki betonu, krawędzie odsadzki fundamentowej należy oczyścić z gruzu i ziemi. Wystające 
części fundamentów należy potraktować ze szczególną pieczołowitością. Mleczko cementowe, 
resztki zaprawy i inne obniżające przyczepność części należy usunąć z całej powierzchni za 
pomocą odpowiednich narzędzi np. ręcznej szlifierki. Następnie, o ile to konieczne należy 
powierzchnię betonową wyrównać zaprawą cementową, a następnie przetrzeć, ale nie 
wygładzać. Podłoże musi być nie zmrożone, nośne, równe i wolne od smoły, raków i rozwartych 
rys, zadziorów oraz szkodliwych zanieczyszczeń. Krawędzie należy sfazować (zukosować) zaś 
naroża odpowiednio zaokrąglić. Do tworzenia wyobleń najlepiej nadaje się kielnia z 
zaokrąglonym narożem. Promień zaokrąglenia powinien wynosić maksymalnie 2 cm. Wyoblenia 
można wykonać z zaprawy cementowej lub zastosować prefabrykowane polistyrenowe 
wyoblenia, które przykleja się do podłoża. 
Mieszanie  
Do komponentu płynnego dodaje się komponent proszkowy i miesza za pomocą wiertarki z 
nałożonym mieszadłem, aż do powstania jednorodnej masy. Masa i proszek w oryginalnym 
opakowaniu są dostosowane do siebie ilościowo. Przy ilościach mniejszych należy przestrzegać 
podanego na pojemniku stosunku mieszania. Czas stosowania zmieszanego materiału wynosi 1 
do 2 godzin.  
Gruntowanie podłoża  
Jako powłokę gruntującą nanosi się szczotką lub szerokim pędzlem, rozcieńczony wodą w 
stosunku 1:10. Podłoża, które wymagają wzmocnienia (np. beton porowaty lub podłoża 
łuszczące się), należy zagruntować.  Po wyschnięciu powłoki gruntującej następuje nanoszenie 
materiału za pomocą gładkiej kielni. 
Szpachlowanie drapane  
Żeby zapobiec tworzeniu się pęcherzy na powierzchniach o dużych porach, nierównych, jak i na 
bloczkach profilowanych powierzchniowo, potrzebne jest szpachlowanie wypełniające 
(szpachlowanie drapane). Szpachla wypełniająca musi wyschnąć, zanim będzie można 
rozpocząć następny etap pracy. W przypadku nieotynkowanego muru z bloków 
wielkowymiarowych należy zamknąć spoiny pionowe o rozwartości poniżej 5 mm poprzez 
szpachlowanie wypełniające. Przy rozwartości powyżej 5 mm należy je zamknąć poprzez 
szpachlowanie wypełniające, np. naszą kompensującą skurcz, nieprzepuszczającą wody, 
wyrównawczą masą szpachlową Stosowanie naszej masy uszczelniającej na tego rodzaju 
podłożach, na murze z bloków betonowych i bloków z lekkiego betonu jamistego oraz 
porowatych blokach betonowych polecamy przy oddziaływaniu wilgoci gruntowej i wody 
niebędącej pod ciśnieniem. Przy wodzie pod ciśnieniem, na blokach betonowych i z lekkiego 
betonu jamistego należy najpierw stworzyć zwartą powierzchnię, np. przez nałożenie tynku z III 
grupy zapraw. Nakładanie uszczelnienia z materiału następuje zgodnie z normą DIN 18195-3, 
wydanie 2000-08 i z ogólnymi wytycznymi wykonywania powłok grubowarstwowych w co 
najmniej 2 procesach roboczych. Drugi proces roboczy powinien być przeprowadzony najszybciej 
jak to jest możliwe, tak by nie uszkodzić warstwy położonej w pierwszym procesie roboczym. W 
przypadku obciążenia spiętrzoną (napierającą) wodą przesączającą się i wodą gruntową przed 
drugim procesem roboczym roboczym należy zatopić wkładkę wzmacniającą z siatki z 
polipropylenu. Masa osiąga swoje ostateczne właściwości po pełnym związaniu i wyschnięciu. 
Dopiero później można przystąpić do przyklejania płyt ochronnych i izolacyjnych oraz do 
zasypywania wykopu budowlanego z ewentualnym wykonaniem drenażu. Należy uważać, aby 
pod warstwę izolacyjną nie podeszła woda deszczowa. Nie powinna ona również pozostać na 
zimę bez warstwy ochronnej. Nie wolno sypać bezpośrednio na stwardniałą izolację gliny, gruzu 
ani żwiru gruboziarnistego. W przypadku silnego nasłonecznienia należy roboty izolacyjne, 
zgodnie z ogólnymi zasadami sztuki tynkarskiej, wykonywać wczesnym ranem lub późnym 
wieczorem albo stosować zacienienia. 
Uszczelnienie ścian  
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W przypadku uszczelnienia przeciwko wilgoci gruntowej (DIN 18195-4,wydanie 2000-08) Masa 
nakładana jest po wyschnięciu warstwy gruntującej w dwóch procesach roboczych na płytę 
denną w postaci równomiernej i niezawierającej porów powłoki uszczelniającej. Na wyschniętym 
uszczelnieniu jako warstwę ochronną i poślizgową układa się dwuwarstwowo folię polietylenową 
a następnie wykonuje jastrych pływający.  
Kontrola 
Grubości nakładanej warstwy Kontrola grubości nakładanej warstwy w stanie świeżym następuje 
poprzez pomiar ilości zużytego materiału oraz pomiar grubości wilgotnej powłoki. W przypadki 
ręcznej obróbki materiału nie można wykluczyć odchyleń od normatywnej grubości nakładanej 
warstwy. Pomiar grubości wilgotnej jeszcze warstwy uszczelniającej, zgodnie z normą DIN 
18195-3 wydanie 2000-08, następuje w co najmniej 20 punktach na danym obiekcie lub na 
każdych 100 m

2
 przekątnie podzielonej uszczelnianej powierzchni. 

Uszczelnianie szczelin dylatacyjnych 
Szczeliny dylatacyjne można trwale i niezawodnie uszczelnić taśmą izolacyjną. Jest ona 
naklejona na krawędziach szczeliny i później łączona z izolacją powierzchniową 

 
5.2.2.    Ułożenie lepiku na zimno 

Przygotowanie podłoża 
Przy nakładaniu na betony i tynki musi być zakończony proces wiązania cementu. Podłoże nie 
może być zmrożone, oszronione oraz musi być pozbawione zastoin wody. Usunąć luźne 
elementy, ostre krawędzie, zanieczyszczenia i pył, części metalowe odrdzewić. Ubytki 
wyspoinować, powierzchnie porowate wyrównać zaprawą cementową. Podłoże zagruntować 
gruntem głęboko penetrującym lub rozcieńczonym (nie stosować gruntów rozpuszczalnikowych) i 
poczekać do jego wyschnięcia. 
Aplikacja 
Nałożoną masę chronić przed intensywnym suszeniem,  nasłonecznieniem, opadami 
atmosferycznymi i mrozem do czasu całkowitego związania. Przyklejanie płyt styropianowych – 
prace rozpocząć od dna wykopu. Masę  nakładać punktowo na płyty styropianowe. Płyty 
przykładać do podłoża i dociskać je  ruchem kolistym. Czas wiązania wynosi ok. 3-5 dni. 
Stosować na zimno. 
Wykonywanie hydroizolacji – stosować na zimno. Po należytym wyschnięciu warstwy gruntującej, 
nakładać masę pacą lub kielnią, starając się zachować jednakową grubość nakładanej warstwy 
(ok. 1 mm). Grubość warstwy kontrolować przez sprawdzanie zużycia masy (1,5 kg/m2/warstwę). 
Masę nałożyć w minimum 2 warstwach, każdą następną prostopadle do poprzedniej. Kolejne 
warstwy nakładać po należytym wyschnięciu 
poprzedniej (warstwa o grubości 1 mm schnie ok. 2 dni w temp. +23

o
C). 

Ograniczenia stosowania 

 Nie stosować w kontakcie ze smołą i do pap smołowych. 

 Przed użyciem należy zapoznać się z kartą techniczną producenta i wykonać próbę. 
Nie prowadzić prac podczas opadów atmosferycznych lub silnego nasłonecznienia 

 
5.3.     Okładziny podłogowe 
 
5.3.1.   Ułożenie wykładziny PCV 

 
Warunki przystąpienia do robót. 
Przy podkładach cementowych zaleca się stosowanie mas wygładzających 
(samopoziomujących) przeznaczonych do stosowania pod wykładziny elastyczne. Wszelkie 
oznaczenia mogą być dokonywane jedynie ołówkami grafitowymi. Wykładzinę PCV należy 
układać w pomieszczeniach, w których panują następujące warunki:  

 temperatura otoczenia 17 –25 
o
C, 

 temperatura podłoża 15 –22 
o
C, 

 względna wilgotność powietrza max 75%. 
Wszystkie materiały (wykładzina, klej) powinny pozostać przez 24 godz. w pomieszczeniu, w 
którym panują warunki opisane powyżej. Wykładzinę należy rozwinąć w celu dokładnego 
dopasowania do podłoża. Przed instalacją należy sprawdzić rolki wykładziny pod katem numerów 
fabrycznych (zachowując etykiety fabryczne wszystkich rolek do chwili zakończenia instalacji). W 
celu uniknięcia różnicy w odcieniach, do jednego pomieszczenia należy dobrać wykładzinę 
pochodzącą z tej samej serii produkcyjnej. Zaleca się również układanie wykładziny kolejno 
sąsiednimi numerami rolek. 
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Przygotowanie podłoża 
Właściwe przygotowanie podłoża jest niezwykle ważne i ma kolosalny wpływ na trwałość 
instalowanej wykładziny oraz efekt estetyczny. Podłoże pod elastyczne wykładziny podłogowe 
PCV musi być:  

 wytrzymałe i odporne na naciski występujące w czasie eksploatacji podłóg, 

 suche,  

 maksymalna dopuszczalna wilgotność podkładu cementowego mierzona metodą CM nie 
może przekraczać 2,5 %, 

 bez rys i spękań, wszystkie uszkodzenia muszą być naprawione przed wykonaniem warstwy 
wygładzającej, 

 gładkie,  

 na powierzchni nie mogą występować żadne zgrubienia, a całość powinna być wygładzona 
za pomocą masy wyrównawczej, równe oraz poziome,  

 maksymalna odchyłka od prostoliniowości nie może przekraczać 1mm na odcinku 1 m i 2 mm 
na odcinku 2 m,  

 czyste i niepylące,  

 powierzchnia powinna być wolna od kurzu i innych zanieczyszczeń. 
Dla zapewnienia w/w warunków należy wykonać wylewki samopoziomujące. Prace 
rozpoczynamy od wyznaczenia poziomów na ścianach oraz w całym polu wylewania. Zaprawę 
wylewamy ręcznie, równoległymi pasami o szer. ok. 50 cm. Wylewaną masę należy wstępnie 
rozprowadzić i odpowietrzyć walcem siatkowym. Wylaną powierzchnię chroni się przed 
niekorzystnymi warunkami (temperatura, wilgotność). Użytkowanie wylewki można rozpocząć po 
ok. 10 godzinach od wykonania. Do  
przyklejania wykładzin winylowych przystępujemy najwcześniej po upływie 7 dni. 
Oszacowanie ilości materiałów, docinanie arkuszy 
Na przygotowanym podłożu należy wyznaczyć w skali 1:1 wszystkie linie łączeniowe zgodnie z 
opracowanym projektem kolorystycznym. Wykładzinę dokładnie dociąć do linii wyznaczonych na 
podłożu. Montaż rozpocząć od krawędzi ściany położonej najdalej od wejścia. 
Instalacja wykładzin elastycznych 
Przed instalacją wykładzina powinna przyjąć temperaturę pomieszczenia (nie niższa niż180C). 
Dopiero wtedy przyciąć arkusze wykładziny. W miarę możliwości rozłożyć na płaskim podłożu, by 
materiał   pozbył   się naprężeń i przyjął temperaturę pomieszczenia. Jest to szczególnie istotne w 
przypadku dłuższych arkuszy. Należy unikać marszczenia i zaginania materiału, gdyż może to 
doprowadzić do nieodwracalnych zmian. Używać należy tylko klejów przeznaczonych do 
wykładzin winylowych. Arkusze wykładziny należy łączyć termicznie przy pomocy sznura 
spawalniczego Tarkett. Przy użyciu przymiaru i ołówka zaznacz linie na wszystkich ścianach 
pomieszczenia na wysokości ok. 10 cm. Przy pomocy drobno ząbkowanej pacy nałożyć warstwę 
kleju na ściany do poziomu linii. Rozprowadzić część kleju na podłoże. Podczas gdy klej nabiera 
ciągliwej konsystencji, przyciąć wykładzinę według projektu. Długość arkuszy powinna 
przewyższać długość pomieszczenia, oznaczyć środek arkusza oraz środek podłoża 
prostopadłymi osiami. Ułatwi to ułożenie arkusza we właściwej pozycji. Punkty przecięcia osi na 
wykładzinie i na podłożu powinny zachodzić na siebie. Jeżeli szerokość pomieszczenia 
przekracza szerokość wykładziny (tzn., jeżeli dla przykrycia podłoża potrzeba więcej niż jednego 
arkusza), zaznaczyć na podłożu linię równoległą do ściany wzdłużnej w odległości 12 cm od 
miejsca, gdzie sięga arkusz wykładziny. Na tej linii zaznaczyć środek pomieszczenia. Na 
odwrotnej stronie wszystkich arkuszy zaznaczyć ich środek prostopadłymi osiami. Punkty 
przecięcia osi na podłożu i na arkuszach powinny  
zachodzić na siebie. Zwinąć arkusze z połowy długości pomieszczenia.  
Rozprowadzić klej na podłożu pacą zębatą. Należy stosować się do zaleceń producenta kleju. 
Przy pomocy rolki narożnikowej docisnąć wykładzinę tak, aby przylegała ściśle do linii zetknięcia 
ściany z podłogą. W narożnikach wewnętrznych należy przeciąć fałdę materiału rozpoczynając 
na wysokości ok. 5 mm nad podłożem. Jeżeli przed dopasowaniem materiału zachodzi potrzeba 
jego podgrzania (uplastycznienia), podgrzać także przestrzeń pomiędzy ścianą a materiałem. 
Dzięki temu wykładzina będzie lepiej przylegała do pokrytej klejem ściany. Docisnąć starannie 
wykładzinę rolką narożnikową. Połączenie narożnikowe powinno być umieszczone na jednej ze 
ścian, pod katem ok. 45

0
. W narożnikach zewnętrznych wykładzinę należy odgiąć i naciąć, 

rozpoczynając na wysokości ok. 5 mm nad  
podłożem. Następnie należy wykonać cięcie po przekątnej. Powstała luka musi zostać 
uzupełniona trójkątem wyciętym z wykładziny. Aby ułatwić przyklejanie trójkąta, wykonać żłobek 
na odwrotnej stronie materiału za pomocą noża okrągłego.  
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Głębokość żłobka nie powinna przekraczać połowy grubości arkusza. Teraz zagiąć trójkąt i 
docisnąć go do narożnika. Jeżeli trójkąt będzie zachodził na część ścienną wykładziny, przyciąć 
nadmiar materiału tak, aby krawędzie dokładnie do siebie pasowały a zachodzący materiał ściśle 
przylegał. Frezowanie i spawanie połączeń należy wykonać po dokładnym wyschnięciu kleju. W 
narożnikach wewnętrznych i zewnętrznych użyć do spawania zgrzewarki termicznej. Końcówka 
do zgrzewania  
sznurowego jest specjalnie przystosowana do zgrzewania podłóg winylowych, końcówka 
reperacyjna uszczelnia wszystkie zgrzewy wzdłuż ścian i podłóg.  
Wszystkie zgrzewy muszą ostygnąć przed odcięciem nadmiaru zgrzewu. Odcinanie rozpocznij w 
miejscu, gdzie rozpoczęto zgrzewanie. Zaleca się dwuetapową obróbkę zgrzewu: wstępną i 
wygładzającą. Do frezowania wszystkich złącz stosuje się frezarką ręczną z ostrzem ze stopu 
twardego. Duże powierzchnie frezować przy pomocy frezarki elektrycznej. Nóż do odcinania 
nadmiaru zgrzewu zapewnia wykonanie obu etapów pracy. Po jednej stronie noża znajduje się 
ostrze do obróbki wstępnej, a po drugiej ostrze do wygładzania.  
Uwagi i zalecenia końcowe 
W celu uzyskania najlepszego rezultatu: należy ułożyć wykładzinę ściśle według instrukcji, 
używać tylko klejów do podłóg winylowych polecanych przez producenta wykładzin, dokonać 
przeglądu podłogi po położeniu wykładziny, w przypadku montażu wykładziny na złączach 
dylatacyjnych należy stosować specjalne listwy kompensacyjne, nie należy przesuwać ciężkich 
przedmiotów np. mebli bezpośrednio po wykładzinie -powierzchnię wykładziny należy 
zabezpieczyć przed uszkodzeniem 
Łączenie wykładziny 
Sąsiadujące ze sobą pasy wykładziny spajane są termicznie, przy pomocy specjalnych sznurów 
spawalniczych. Spawanie styków można rozpocząć po upływie 24 godzin od przyklejenia 
wykładziny. Zbyt wczesne przystąpienie do łączenia stwarza niebezpieczeństwo odspajania się 
wykładziny na stykach w skutek działania wysokiej temperatury na niecałkowicie związany klej. 
Przed wykonaniem łączenia sznurami spawalniczymi, miejsca łączeń należy sfrezować ręcznie 
lub specjalną maszyną frezującą, nie głębiej niż na 3/4 grubości wykładziny. Podczas cięcia, 
frezowania należy zachować szczególną ostrożność, mając na uwadze miedziana siatkę 
przewodzącą, która może ulec uszkodzeniu. Następnie używając zgrzewarki elektrycznej należy 
„zespawać” brzegi za pomocą sznura spawalniczego. Nadmiar zgrzewu należy odcinać po 
ostygnięciu. Ścinanie nadmiaru sznura wykonujemy w dwóch etapach: 

 wstępne ścinanie spawu, które należy wykonać specjalnym nożem z nałożoną prowadnicą 
lub za pomocą specjalnego ścinacza. Ścinanie prowadzimy w taki sposób, aby sznur został 
ścięty ok. 1 mm nad powierzchnią wykładziny. Ścinanie to można wykonywać, gdy wykonany 
spaw jest jeszcze ciepły, 

 właściwe ścinanie spawu należy wykonać nożem bez prowadnic, zwracając uwagę, aby nie 
uszkodzić brzegów wykładziny  

 ścinanie to należy prowadzić dopiero po całkowitym wystygnięciu spawu.  
 

5.3.2.    Posadzki z terakoty, gresu 
Przed przystąpieniem do zasadniczych robot wykładzinowych należy przygotować wszystkie 
niezbędne materiały, narzędzia i sprzęt, posegregować płytki według wymiarów, gatunku i odcieni 
oraz rozplanować sposób układania płytek. Położenie płytek należy rozplanować uwzględniając 
ich wielkość i szerokość spoin. Na jednej płaszczyźnie płytki powinny być rozmieszczone 
symetrycznie a skrajne powinny mięć jednakowa szerokość większa niż połowa płytki. 
Szczególnie starannego rozplanowania wymaga wykładzina zawierająca określone w 
dokumentacji wzory lub składająca się z różnego rodzaju i wielkości płytek. Wybór kompozycji 
klejących zależy od rodzaju płytek i podłoża oraz wymagań stawianych wykładzinie. Kompozycja 
(zaprawa) klejąca musi być przygotowana zgodnie z instrukcją producenta. Układanie płytek 
rozpoczyna się od najbardziej eksponowanego narożnika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej 
linii. Kompozycje klejąca nakłada się na podłoże gładka krawędzią pacy a następnie 
„przeczesuje” się zębata krawędzią ustawiona pod katem około 50°. Kompozycja klejąca powinna 
być nałożona równomiernie i pokrywać cała powierzchnie podłoża. Wielkość zębów pacy zależy 
od wielkości płytek. Prawidłowo dobrane wielkość zębów   konsystencja kompozycji klejącej 
sprawiają, że kompozycja nie wypływa z pod płytek i pokrywa minimum 65% powierzchni płytki. 
Zaleca się stosować następujące wielkości zębów pacy w zależności od wielkości płytek: 

 50 x 50 mm – 3 mm 

 100 x 100 mm – 4 mm 

 150 x 150 mm – 6 mm 
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 200 x 200 mm – 6 mm 

 250 x 250 mm – 8 mm 

 300 x 300 mm – 10 mm 

 400 x 400 mm – 12 mm. 
Powierzchnia z nałożona warstwa kompozycji klejącej powinna wynosić około 1 m2 lub pozwolić 
na wykonanie okładziny w ciągu około 10-15 minut. Grubość warstwy kompozycji klejącej zależy 
od rodzaju i równości podłoża oraz rodzaju i wielkości płytek i wynosi średnio około 6-8 mm. Po 
nałożeniu kompozycji klejącej układa się płytki od wyznaczonej linii lub wybranego narożnika. 
Nakładając pierwsza płytkę należy ja lekko przesunąć po podłożu (około 1 cm), ustawić w 
żądanej pozycji i docisnąć dla uzyskania przyczepności kleju do płytki. Następne płytki należy 
dołożyć do sąsiednich, docisnąć i mikroruchami odsunąć na szerokość spoiny. Dzięki dużej 
przyczepności świeżej kompozycji klejowej po dociśnięciu płytki uzyskuje się efekt „przyssania”. 
Większe płytki zaleca się dobijać młotkiem gumowym. W przypadku płytek układanych na 
zewnątrz warstwa kompozycji klejącej powinna pod cała powierzchnia płytki. Można to osiągnąć 
nakładając dodatkowo cienka warstwę kleju na spodnia powierzchnie przyklejanych płytek. Dla 
uzyskania jednakowej wielkości spoin stosuje się wkładki (krzyżyki dystansowe. Zaleca się 
następujące szerokości spoin przy płytkach o długości boku: 

 do 100 mm – około 2 mm 

 od 100 do 200 mm – około 3 mm 

 od 200 do 600 mm – około 4 mm 

 powyżej 600 mm – około 5-20 mm. 
Przed całkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiędzy płytkami należy usunąć jego nadmiar, 
można też usunąć wkładki dystansowe. W trakcie układania płytek należy także mocować listwy 
dylatacyjne i wykończeniowe. Po ułożeniu płytek na podłodze wykonuje się cokoły. Szczegóły 
cokołu powinna określać dokumentacja projektowa. Dla cokołów wykonywanych z płytek 
identycznych jak dla wykładziny podłogi stosuje się takie same kleje i zaprawy do spoinowania. 
Do spoinowania płytek można przystąpić nie wcześniej niż po 24 godzinach od ułożenie płytek. 
Dokładny czas powinien być określony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy 
klejowej. W przypadku gdy krawędzie płytek są nasiąkliwe przed spoinowaniem należy zwilżyć je 
woda mokrym pędzlem. Spoinowanie wykonuje się rozprowadzając zaprawę do spoinowania 
(zaprawę fugowa) po powierzchni wykładziny paca gumowa. Zaprawę należy dokładnie wcisnąć 
w przestrzenie miedzy płytkami ruchami prostopadle i ukośnie do krawędzi płytek. Nadmiar 
zaprawy zbiera się z powierzchni płytek wilgotna gąbka. Świeża zaprawę można dodatkowo 
wygładzić zaokrąglonym narzędziem i uzyskać wklęsły kształt spoiny. Płaskie spoiny uzyskuje się 
poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejona gładka gąbka. Jeżeli w pomieszczeniach występuje 
wysoka temperatura i niska wilgotność powietrza należy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu 
spoin poprzez lekkie zwilżanie ich wilgotna gąbka. Przed przystąpieniem do spoinowania zaleca 
się sprawdzić czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni płytek. Szczególnie dotyczy to 
płytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakości wykładziny i 
zwiększenia odporności na czynniki zewnętrzne po stwardnieniu spoiny mogą być powleczone 
specjalnymi preparatami impregnującymi. Impregnowane mogą być także płytki. Przed 
przystąpieniem do układania posadzek należy: 
a) posadzkę z płytek można wykonywać jedynie na podkładzie, którego   prawidłowość  

wykonania została potwierdzona wpisem do dziennika budowy lub protokołem   odbioru 
dołączonym do dziennika budowy, 

b) wykonanie posadzek powinno być zgodne z projektem  określającym rodzaj płytek, klej 
stosowany do układania płytek, grubość warstwy kleju stosowanego pod płytki, szerokość 
spoin, dylatacji itp., 

c) w pomieszczeniach, w których wykonuje się posadzki z płytek układanych na 
      klejach na bazie cementu, w trakcie robót i przez kilka dni po wykonaniu posadzki 
      temperatura powietrza nie powinna być niższa niż 5 

o
C,  

d) w miejscach przebiegu dylatacji konstrukcyjnych obiektu, również w posadzce powinna być 
wykonana szczelina dylatacyjna; w posadzce ze spadkiem szczelina dylatacyjna powinna być 
wykonana na linii wodorozdziału, 

e) posadzka powinna być czysta; ewentualne zabrudzenia zaprawą lub klejem należy usuwać 
niezwłocznie  w trakcie wykonywania posadzki, 

f) powierzchnia posadzki powinna być równa i pozioma lub ze spadkiem podanym w projekcie; 
dopuszczalne odchylenie posadzki od płaszczyzny poziomej, mierzone 2-metrową łatą w 
dowolnych kierunkach i w dowolnym miejscu, nie powinno być większe niż 3 mm na całej 
długości łaty, 
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g) spoiny między płytkami przez całą długość i szerokość pomieszczenia powinny  
tworzyć linie proste; dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosić 
więcej niż:  

 2 mm na 1 m i 3 mm na całej długości lub szerokości posadzki w przypadku płytek 
gatunku pierwszego, 

 3 mm na 1 m i 5 mm na całej długości lub szerokości posadzki w przypadku płytek 
gatunku drugiego i trzeciego, 

h) płytki powinny być związane z podkładem warstwą kleju na całej swej powierzchni, 
i) po wykonaniu fragmentu wykładziny należy usunąć nadmiar kleju ze spoin między płytkami, 

w celu utrzymania oczekiwanej szerokości spoiny należy stosować wkładki dystansowe, 
j) zaleca się, aby szerokość spoiny wynosiła przy płytkach o długości boku: 

 do 100 mm                    - około 2 mm, 

 od 100 mm do 200 mm - około 3 mm, 

 od 200 mm do 600 mm - około 4 mm, 

 powyżej 600 mm           - około 5 –20 mm, 
k) w miejscach przylegania do ścian posadzka powinna być wykończona cokołami o wysokości 

100 mm; cokoły powinny być trwale związane z posadzką, 
l) w miejscach styku posadzki z kanałami, fundamentami oraz w miejscu styk  

dwóch  odmiennych posadzek – posadzki te powinny być odgraniczone materiałem podanym 
w projekcie, 

        ł)   po związaniu kleju należy usunąć wkładki dystansowe i wypełnić spoiny zaprawą  do 
fugowania na menisk wklęsły. Szczeliny dylatacyjne w posadzce wypełnić odpowiednio 
elastyczną masą dylatacyjną lub zastosować specjalne wkładki. Masa i wkładki powinny 
mieć aktualną aprobatę techniczną.  Wykonanie powyższych czynności powinno być 
odnotowane w dzienniku budowy.  

 
6. KONTROLA JAKOŚCI WYKONANIA ROBÓT 
 
6.1. Ogólne zasady kontroli jakości Robót 
 
Ogólne zasady kontroli jakości Robót podano w OST„Ogólna Specyfikacja Techniczna” 
Bieżąca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementów procesu technologicznego oraz 
sprawdzenie zgodności dostarczonych przez Wykonawcę dokumentów dotyczących stosowanych 
materiałów z wymogami prawa. 
Kontrola jakości robót polega na sprawdzeniu: 

 dostaw materiałów, 

 badanie podłoży i podkładów, 

 prawidłowości wykonania robót (geometrii i technologii), 

 poprawności wykonania i skuteczności uszczelnień, 

 ocenę estetyki wykonanych robót. 
 
6.1.1.   Roboty betonowe, żelbetowe 

Kontrola jakości wykonania robót polega na sprawdzeniu zgodności wykonania robót z 
Dokumentacją Projektową, Specyfikacją Techniczną i poleceniami Inżyniera. Kontroli jakości 
podlega wykonanie: 

 deskowań, 

 zbrojenia, 

 osadzenia elementów ze stali profilowanej i rur ochronnych dla przejść instalacji 
technologicznych 

 betonowania, 

 izolacji. 
 

6.1.2.   Izolacje 
Należy sprawdzić zgodność rzeczywistych warunków wykonania robót izolacyjnych z warunkami 
określonymi w Specyfikacji z potwierdzeniem ich w formie wpisu do dziennika budowy. Przy 
każdym odbiorze robót zanikających należy stwierdzić ich jakość w formie protokołów odbioru 
robót lub wpisów do dziennika budowy. Warunki badan materiałów izolacyjnych i innych 
materiałów powinny być wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora 
nadzoru. 
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Odbiorom międzyoperacyjnym podlegają następujące prace: 

 przygotowanie powierzchni do gruntowania, 

 zagruntowanie powierzchni, 

 położenie każdej warstwy izolacji, 

 ciągłość warstw. 

Odbiór każdego etapu powinien być potwierdzony wpisem do dziennika budowy. 

Odbioru dokonuje Inspektor nadzoru na podstawie zgłoszenia Wykonawcy. 

 
6.1.3.    Okładziny podłogowe 

Zakres czynności kontrolnych dotyczący wykładzin podłóg i okładzin ścian powinien obejmować:  
sprawdzenie prawidłowości ułożenia płytek; ułożenie płytek oraz ich barwę i odcień należy 
sprawdzać wizualnie  i porównać z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem płytek, 
sprawdzenie odchylenia powierzchni od płaszczyzny za pomocą łaty kontrolnej długości 2m 
przykładanej w różnych kierunkach, w dowolnym miejscu; prześwit pomiędzy łata a badana 
powierzchnia należy mierzyć z dokładności do 1 mm, sprawdzenie prostoliniowości spoin za 
pomocą cienkiego drutu naciągniętego wzdłuż spoin na całej ich długości (dla spoin wykładzin 
podłogowych i poziomych okładzin ścian) oraz pionu (dla spoin pionowych okładzin ścian) i 
dokonanie pomiaru odchyleń z dokładnością do 1 mm, sprawdzenie związania płytek z 
podkładem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym młotkiem (lub innym podobnym narzędziem); 
charakterystyczny głuchy dźwięk jest dowodem nie związania płytek z podkładem, sprawdzenie 
szerokości spoin i ich wypełnienia za pomocą oględzin zewnętrznych i pomiaru; na dowolnie 
wybranej powierzchni wielkości 1 m2 należy zmierzyć szerokość spoin suwmiarka z dokładnością 
do 0,5 mm grubość warstwy kompozycji klejącej pod płytkami (pomiar dokonany w trakcie 
realizacji robót lub grubość określona na podstawie zu8ycia kompozycji klejącej).  
Prawidłowo�wykonana�wykładzina�powinna�spełniać�następujące�wymagania:  

 cała powierzchnia wykładziny powinna mięć jednakowa barwę zgodna z wzorcem (nie 
dotyczy wykładzin dla których różnorodność barw jest zamierzona),  

 cała powierzchnia pod płytkami powinna być wypełniona klejem (warunek właściwej 
przyczepność) tj. przy lekkim opukiwaniu płytki nie powinny wydawać głuchego odgłosu,  

 grubość warstwy klejącej powinna być zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta,  

 dopuszczalne odchylenie powierzchni wykładziny od płaszczyzny poziomej (mierzone łata 
długości 2 m) nie powinno być większe niż 3 mm na długości łaty i niewiększe niż 5 mm na 
całej długości lub szerokości posadzki,  

 spoiny na całej długości i szerokości musza być wypełnione zaprawa do spoinowania,  

 dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosić więcej niż 2 mm na 
długości 1 m i 3mm na całej długości lub szerokości posadzki dla płytek gatunku pierwszego  
i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla płytek gatunku drugiego i trzeciego,  

 szczeliny dylatacyjne powinny być wypełnione całkowicie materiałem wskazanym w 
projekcie, listwy dylatacyjne powinny być osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcja 
producenta. 

Prawidłowo�wykonana�okładzina�powinna�spełniać�następujące�wymagania:  

 cała powierzchnia okładziny powinna mięć jednakowa barwę zgodna z wzorcem (nie dotyczy 
okładzin dla których różnorodność barw jest zamierzona),  

 cała powierzchnia pod płytkami powinna być wypełniona klejem (warunek właściwej 
przyczepności) tj. przy lekkim opukiwaniu płytki nie powinny wydawać głuchego odgłosu,  

 grubość warstwy klejącej powinna być zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta,  

 dopuszczalne odchylenie krawędzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno 
przekraczać 2 mm na długości 2 m,  

 odchylenie powierzchni od płaszczyzny pionowej nie powinno przekraczać 2 mm na długości 
2 m,  

 spoiny na całej długości i szerokości powinny być wypełnione masa do spoinowania 
dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosić więcej niż 2 mm na 
długości 1 m i 3mm na długości całej okładziny,  

 elementy wykończeniowe okładzin powinny być osadzone zgodnie z dokumentacja i 
instrukcja producenta.  

 
7. OBMIAR ROBÓT 
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7.1. Ogólne zasady obmiaru 
 
Ogólne zasady obmiaru  podano w OST „Ogólna Specyfikacja Techniczna”. Ilość wykonanych Robót 
określa się na podstawie Dokumentacji Technicznej i pomiaru w terenie. 
 
7.2. Jednostka obmiaru 
 
Jednostką obmiaru jest: 

metr sześcienny [m
3
] dla robót betonowych, żelbetowych,  

 
metr kwadratowy [m²] dla robót i posadzkarskich, płytkarskich,  
 

8. PRZEJĘCIE ROBÓT 
 

8.1.  Wymagania ogólne. 
 
Podstawą odbioru robót budowlanych, polegających na robotach malarskich powinny stanowić 
następujące dokumenty : 

 Dokumentacja przetargowa z ostatecznymi uzgodnieniami z Zamawiającym    (harmonogram robót 
i kolorystyka), 

 Dokumenty dotyczące jakości wbudowanych materiałów,  

 Protokoły wszystkich odbiorów technicznych częściowych (jeśli występują), 
  

8.1.1.  Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu 
Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu polega na finalnej ocenie ilości i jakości 
wykonywanych robót, które w dalszym procesie realizacji ulegną zakryciu. Odbiór robót 
zanikających i ulegających zakryciu będzie dokonany w czasie umożliwiającym wykonanie 
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogólnego postępu robót. Odbioru robót 
dokonuje Inspektor Nadzoru Inwestorskiego. Gotowość danej części robót do odbioru zgłasza 
Wykonawca powiadomieniem Zamawiającego. Odbiór będzie przeprowadzony niezwłocznie, 
jednak nie później niż w ciągu 3 dni od daty powiadomienia o tym fakcie przedstawiciela 
Zamawiającego. 
Jakość i ilość robót ulegających zakryciu ocenia Zamawiający. 

  
8.1.2.  Odbiór częściowy 

Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanych części robót. Odbioru 
częściowego robót dokonuje się wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robót. Odbioru robót 
dokonuje Inspektor Nadzoru Inwestorskiego. 

  
8.1.3.  Odbiór końcowy robót 

Odbiór końcowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robót w odniesieniu do ich 
ilości, jakości i wartości. Całkowite zakończenie robót oraz gotowość do odbioru końcowego 
będzie stwierdzona przez Wykonawcę wpisem do dziennika robót i powiadomieniem na piśmie o 
tym fakcie Inspektor Nadzoru Inwestorskiego. Odbioru końcowego robót dokona Inspektor 
Nadzoru Inwestorskiego w obecności Wykonawcy. Zamawiający dokona ich oceny jakościowej 
na podstawie przedłożonych dokumentów, oceny wizualnej oraz zgodności wykonania robót z 
dokumentacją przetargową i specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robót budowlanych. W 
toku odbioru końcowego robót Zamawiający zapozna się z realizacją ustaleń przyjętych w trakcie 
odbioru robót zanikających i ulegających zakryciu. W przypadku, gdy według Zamawiającego 
konieczne będzie przeprowadzenie robót poprawkowych, Zamawiający w porozumieniu z 
Wykonawcą wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robót. W przypadku stwierdzenia 
przez Zamawiającego, że jakość wykonywanych robót nieznacznie odbiega od wymagań w 
specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robót budowlanych i nie ma większego wpływu na 
cechy eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczeństwo ruchu, Zamawiający dokona potrąceń, 
oceniając pomniejszoną wartość wykonywanych robót w stosunku do wymagań przyjętych w 
dokumentach umownych. 

  
8.1.4.  Dokumenty do odbioru końcowego 

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru końcowego robót jest protokół odbioru 
końcowego robót sporządzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiającego. Do odbioru 
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końcowego Wykonawca jest zobowiązany przygotować komplet dokumentów wymaganych 
przepisami prawa budowlanego: 

 Kopię Aprobaty Technicznej lub certyfikat na znak bezpieczeństwa, 

 Deklaracje zgodności lub certyfikaty zgodności z PN lub aprobatą techniczną dla  wyrobów 
nie objętych certyfikacją na znak bezpieczeństwa, 

 Atest PZH, 

 Protokoły z odbiorów częściowych i realizację postanowień dotyczącą usunięcia usterek, 
W każdym przypadku wątpliwym, dla dokonania odbioru robót zanikających i ulegających 
zakryciu oraz odbioru częściowego i końcowego robót może zostać powołany zespół do 
dokonania odbioru, który przejmie w tym zakresie uprawnienia przedstawiciela Zamawiającego. 
Przy odbiorze końcowym należy również sprawdzić zgodność wykonania z dokumentacją 
przetargową oraz ewentualnymi zapisami  w dzienniku realizacji prac dotyczących zmian i 
odstępstw od przyjętego zakresu czy uzgodnień, 

  
8.1.5.  Odbiór pogwarancyjny. 

Odbiór pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robót związanych z usunięciem wad i 
usterek stwierdzonych w okresie gwarancji. Odbiór pogwarancyjny będzie dokonany na 
podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzględnieniem zasad odbioru końcowego. 

 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
 
Podstawą płatności jest umowa z Zamawiającym. 
 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
 

 PN-EN 12620 Kruszywa do betonu 

 PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwaleń stosowanych 
na drogach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu 

 PN-EN 13242 Kruszywa do niezwiązanych i związanych hydraulicznie materiałów stosowanych w 
obiektach budowlanych i budownictwie drogowym 

 PN-EN 13450 Kruszywa na podsypkę kolejową 

 PN-EN 13055-1 Kruszywa lekkie do betonu, zaprawy i rzadkiej zaprawy 

 PN-EN 13139 Kruszywa do zapraw 

 PN-B 06712 Kruszywa mineralne do betonu 

 PN-B 06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych 

 PN-S 06102 Drogi samochodowe. Podbudowa z kruszyw stabilizowanych mechanicznie 

 PN-S 02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania 

 PN-B 11111 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Żwir i 
mieszanka 

 PN-B 11112 Kruszywa łamane do nawierzchni drogowych 

 PN-B 11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek. 

 PN-EN 10020:1996 Stal. Klasyfikacja  

 PN-EN 10021:1997 Ogólne techniczne warunki dostaw stali i wyrobów stalowych  

 PN-EN 100271:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole główne  

 PN-EN 100272:1994 Systemy oznaczania stali. System cyfrowy  

 PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia  

 PN86/H84018 Stal niskostopowa o podwyższonej wytrzymałości. Gatunki (zmiany: Bl 10/88, Bl 
3/90, Bl 10/91, Bl 5/92, Bl 4/93)  

 PN88/H84020 Stal niskostopowa konstrukcyjna ogólnego przeznaczenia. Gatunki (zmiany: Bl 9-
10/90, Bl10/91, Bl 4/94)  

 PNEN10088l:1998 Stal odporna na korozję. Gatunki  

 PNEN100883:1999 Stale odporne na korozję. Warunki techniczne dostawy półwyrobów, prętów, 
walcówki i kształtowników ogólnego przeznaczenia  

 PNISO 69351:1998 Stal do zbrojenia betonu. Pręty gładkie  

 PNISO 69351/Ak: 1998 Stal do zbrojenia betonu. Pręty gładkie. Dodatkowe wymagania 
stosowane w kraju 

 PNISO 69352:1998 Stal do zbrojenia betonu. Pręty żebrowane  

 PNISO 69352/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Pręty żebrowane. Dodatkowe wymagania 
stosowane w kraju.  
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 PN89/H84023.06 Stal określonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki (poprawki: 
PNISO 69352/Ak:1998/Apl:1999)  

 PN82/H93215 Walcówki i pręty stalowe do zbrojenia betonu (zmiana Bl 4/84, poprawki: Bl 4/91 i 
Bl 8/92)  

 PN71/M80014 Druty stalowe gładkie do konstrukcji sprężonych  

 PN-EN 87 Płytki i płyty ceramiczne ścienne i podłogowe. Definicje, klasyfikacja, właściwości i 
znakowanie. 

 PN-EN 1322 Kleje do płytek. Definicje i terminologia. 

 PN-EN ISO 10545 Płytki i płyty ceramiczne. Pobieranie próbek i warunki odbioru. 

 PN-B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze. 

 PN-B-24000 Dyspersyjna masa asfaltowo- kauczukowa. 

 PN-B-24006 Masa asfaltowo- kauczukowa. 

 PN-B-24620 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno. 

 PN-EN 649: Elastyczne pokrycia podłogowe. Homogeniczne i heterogeniczne  pokrycia 
podłogowe z polichlorku winylu. Wymagania. 

 PN-EN 685: Elastyczne pokrycia podłogowe. Klasyfikacja. 

 PN-EN 14259:2005 Kleje do wykładzin podłogowych. Wymagania dotyczące mechanicznych i 
elektrycznych właściwości użytkowych.  

 PN-76/B-04270 Wykładziny podłogowe z polichlorku winylu. Badania techniczne. 

 Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano-montażowych, tom I Budownictwo 
ogólne. 

 
 


