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1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru konstrukgji stalowych zwigzanych z zadaniem.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na
celu wykonanie konstrukcji stalowych. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatow,
wykonawstwem i wykonczeniem elementdw stalowych.

1.3. Zakres roboét objetych specyfikacja

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robdét:
—  Montaz nadproza stalowego
—  Wykonanie platformy dla oséb niepetnosprawnych,
—  Ciecie i przygotowanie elementow konstrukcyjnych,
—  Zabezpieczenia antykorozyjne elementow stalowych,
—  Pozostate prace pomocnicze.

1.4, Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i Ogdélng
Specyfikacjg Techniczna.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot podano w OST "Ogdlna Specyfikacja
Techniczna". Niniejsza specyfikacja obejmuje cato$¢ robdt zwigzanych z wykonywaniem konstrukcji
stalowych oraz wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania tych robdt oraz ich zgodno$é z umowa,
projektem wykonawczym, pozostatymi ST i poleceniami zarzgdzajgcego realizacja umowy.
Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzgdzajgcego
realizacjg umowy.

2. WYROBY BUDOWLANE

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatéw

Ogolne wymagania dotyczace wyrobdw budowlanych i ich rodzaju podano w OST "Ogdlna
Specyfikacja Techniczna".

2.2. Platforma dla niepetnosprawnych

2.2.1. Stal konstrukcyjna
Stal konstrukcyjna do wykonania elementow konstrukcji stalowych powinna odpowiadac
wymaganiom norm — PN-EN 10020:2003; PN-EN 10027-1:1994; PN-EN 10027-2:1994; PN-
EN 10021:1997; PN-EN 10079:1996; PN-EN 100204+Ak:1997; PN-90/H-01103: PN-87/H-
01104:PN-88/H-01105: PN-EN 10025 -S235JR

2.2.2. Wyroby walcowane ksztattowniki
Wyroby walcowane ksztattowniki powinny odpowiadaé normom PN-91/H-93407; PN-H-
93419:1997, PN-H-93452:1997, PN-EN 10024:1998.
Do konstrukcji stalowych stosuje sie:
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- wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN
10025:2002.

2.2.3. Rury walcowane ze stali R35
Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 102-1:2000, PN-EN 10210-2:2000,

2.2.4. Ksztalttowniki zimnogiete.

— wykonywane sg jako otwarte (ceowniki, katowniki, zetowniki) oraz zamkniete (rury
kwadratowe i okragte),

— produkuje sie je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci St0S, St3SX, St3SY,
— dtugosci fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zwiekszonej doktadnosci wykonania.
Prace spawalnicze zwigzane z konstrukcyjnymi elementami stalowymi nalezy wykona¢ przy
zastosowaniu nastepujgcych danych: dla pofgczenia elementéow stalowych dachu nalezy
zastosowacé elektrody rutylowe o symbolu ER 146 (zielone) o maksymalnej srednicy 2.5 mm,
pofgczenia elementoéw stalowych konstrukcji nalezy wykonywaé spoinami pachwinowymi oraz
spoinami czotowymi o grubosci podanej na rysunkach.

2.2.5. taczniki.
Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do tgczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadac¢

wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20, a

ponadto:

— $ruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2002, PN-61/M-

— 82331, PN-91/M-82341, PN-91/M-82342, PN-83/M-82343, PN-75/M-82144 oraz PN-
85/82101

— nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

— podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO
10673:2002, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82018 oraz PN-83/M- 82039,

— nity powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-82954.

2.2.6. Materiaty do spawania.
Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé wymaganiom normy:
PNEN759:2000, a ponadto:
— elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,
— drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,
topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN- 73/M-69355
oraz PN-67/M-69356

2.2.7. Srodki odtluszczajgce, rozpuszczalniki
Rozpuszczalniki - substancje chemiczne, ktére sg przeznaczone do rozpuszczania lub
rozcienczania innych substancji i materialtdw. Rozpuszczalniki przemystowe to czesto
mieszaniny kilku substancji sktadowych.
Aceton
jest jedng z podstawowych substancji uzywanych do odttuszczania powierzchni przed
malowaniem. Znajduje on zastosowanie do wyrobdw nitrocelulozowych, ttuszczéw oraz mycia
narzedzi po malowaniu. Do rozcienczania lakieréw i emalii nitro, a takze mycia sprzetu
malarskiego, uzywa sie rozpuszczalnikéw nitro. Produkty tego typu sg réwniez dostepne jako
substancje przeznaczone do rozcienczania wyrobow nitrocelulozowych i czyszczenia sprzetu
malarskiego. Rozpuszczalnikéw nitro uzywa sie takze podczas zmywania lakieréw.
Rozpuszczalniki ekstrakcyjne
Oferowane na rynku rozpuszczalniki ekstrakcyjne stosuje sie z farbami i lakierami olejnymi,
ftalowymi i asfaltowymi. Niejednokrotnie sg one uzywane do zmywania plam oraz mycia
czesci maszyn. Odpowiednie rozpuszczalniki sg przeznaczone do farb i lakieréw: olejnych,
nitro, renowacyjnych, chemoutwardzalnych, poliwinylowych, chlorokauczukowych i
butaprenu. Z myslg o rozcienczaniu wyrobéw ftalowych, olejnych i bitumicznych produkuje sie
rozpuszczalniki ftalowe.
Benzyna ekstrakcyjna
Jest ona przeznaczona do odtluszczania powierzchni przed lakierowaniem oraz do
czyszczenia czesci maszynowych, a takze rozcienczania ttuszczow, olejéow i woskow.
Benzyna lakowa
Jest uzywana do farb i lakieréw olejnych, ftalowych i asfaltowych.
Srodki odtluszczajgce
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Jako zalety srodkéw odttuszczajgcych wymienia sie przede wszystkim nie wystepowanie
szkodliwych emisji i niewielkie ograniczenia administracyjne. Warto rowniez podkresli¢ brak
niebezpieczenstwa zaptonu, negatywnego wptywu na srodowisko oraz, co najwazniejsze,
zagrozenia dla ludzi.

2.2.8. Zabezpieczenia antykorozyjne konstrukcji stalowych

Konstrukcja stalowa podlegajgca zabezpieczeniu wymaga zastosowania specyficznych

zestawow malarskich o podwyzszonej trwatosci, a to, ze wzgledu na warunki jej pracy

cechujgce sie nastepujgcymi wiasciwosciami:

— trudnosci z renowacjg powlok (pod obiektem wzdtuz konstrukcji przebiegajg ciggi
komunikacyjne, na ktérych zachowana musi by¢ ciggtos¢ ruchu)

— konstrukcja jest szczegdlnie narazona na dziatanie promieni ultrafioletowych

— konstrukcja podlega duzym odksztatceniom, wymagane jest wiec odpowiednia
elastycznos¢ zastosowanych powiok.

W zwigzku z powyzszym dobor zestawu malarskiego nie moze by¢ dowolny i musi

odpowiada¢ powyzszym warunkom.

Podstawowe materiaty zestawu malarskiego

Dla warstwy gruntujgcej

Dwusktadnikowa farba gruntujgca na bazie zywicy epoksydowej z wypetniaczem metalicznym,
przeznaczona do stosowania na oczyszczonych powierzchniach stalowych o gestosci 1,2
kg/dms, wagowej zawartosci sktadnikow statych minimum 80 % i grubosci suchej warstwy
minimum 60mm.

Dla miedzywarstwy. Dwuskladnikowa farba na bazie zywicy epoksydowej z ptatkowym
wypetniaczem metalicznym typu MIO oraz aluminium i talkiem zapewniajgca wiasciwg
ochrone konstrukcji na czas transportu i sktadowania przez okres minimum 4 lat o grubosci
suchej warstwy minimum 60mm.

Dla warstwy nawierzchniowe;.

Dwuskfadnikowa farba nawierzchniowa na bazie poliuretanu, wystepujaca w kolorach
matowo-metalicznych. Grubos$¢ suchej warstwy i minimum 80mm.

Wszystkie powyzsze farby muszg byé czasowo odporne na dziatanie temperatury w suchej
atmosferze minimum 150°C a w wilgotnej (konsolidacja pary wodnej przy gwattownym
ochtodzeniu) minimum 50°C.

Pozostate wtasno$ci farb zgodnie z kartami technicznymi produktéw sporzgdzonymi przez ich
Producenta. Karty te nalezy przedtozyé Inzynierowi przy uzyskiwaniu akceptacji dla
proponowanego zestawu malarskiego.

Wiasciwosci Jednostki Wymagania Badania wg

1 Grubos¢ suchej powtoki um 200 - 260 PN-C 81515:1983

p.1.2.1.

2 Przyczepnos¢ farby stopien 1 PN-C 81531:1980
gruntujgcej do podfoza p.1.2.1.

3 Przyczepnosé stopien 1-2 PN-C-81531:1980
miedzywarstwy p.1.2.1

4 Przyczepnosé stopien 1-2 PN-C-81531:1980
zestawu p.1.2.1.

5 Przyczepnosé stopien 2 PN-C-81531:1980
zestawu po badaniach p.1.2.1
korozyjnych

6 Odpornosé¢ w zanurzeniu w Procedura IBDiM
wodzie destylowanej — cykle
mokro/suche 16h/8 h
powloka z nacieciem” -
powtoka bez naciecia 50 cykli powtoka

bez zmian®

7 Odpornos¢ w zanurzeniu - Procedura IBDiM
kwasnym deszczu — cykle
mokro/suche 16h/8 h
powtoka z nacieciem”
powtoka bez naciecia 50 cykli powtoka

bez zmian®
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8 Odpornosc¢ PN-C-81523:1988
w komorze solnej:
powtoka z nacieciem™” 1440 h
czas obcigzenia
dopuszczalne odlegtosci od powtoka bez
rysy: zmian?
-korozja 3 mm
-pecherze 8 mm
9 Odpornos¢ w komorze UV PN-C-81548:1993
powtoka z nacieciem”
powioka bez naciecia 500 h dop.
nieznaczna
zmiana barwy
oraz zmiana
potysku do 50%")
kredowanie
max 2 stopien*
10 | Wartos¢ rezystancji powiok - Procedura IBDIM
mierzona metodg
spektroskopii impedancyjnej
po badaniach korozyjnych wg
punktéw 1-3
powloka z nacieciem” -
powtoka bez naciecia Obnizenie
rezystanciji
powioki 0 max.
20%
jednak do
wartosci nie
mniejszej niz
10°wcm?
11 | Odpornosé¢ na zmienne - 300 cykli po 4h PN-C-81556:1988
temgeratury od —25°C do powioka bez
+55°C zmian®
Wymagania szczegétowe
Preparaty stosowane na powtoki nawierzchniowe powinny gwarantowa¢ mozliwos¢
nanoszenia jednorazowo warstwy o grubosci 80mm w stanie suchym.
Podczas przygotowania produktu nalezy Scisle stosowac sie do zalecerh producenta i danych
zawartych w kartach technicznych poszczegdlnego produktu oraz przestrzegaé warunkow
jego uzycia. Na kazdym opakowaniu dostarczonej farby muszg by¢ wszystkie napisy po
polsku. Farby nalezy przechowywa¢ w warunkach i okresach czasu okreslonych przez
producenta.
Z uwagi na to, ze sg to farby dwusktadnikowe nalezy $cisle przestrzegac i kontrolowa¢ podane
przez producenta warunki mieszania i czasy przydatnosci do uzycia po zmieszaniu. Na
pojemniku ze zmieszang farbg musi byé umieszczona na widocznym miejscu godzina, w
ktérej uptywa czas przydatnosci farby do uzycia po wymieszaniu.
Sktadowanie materiatow
Wyroby lakierowe nalezy przechowywa¢é w magazynach zamknietych, stanowigcych
wydzielone budynki lub wydzielone pomieszczenia, odpowiadajgce przepisom dotyczgcym
magazynow materiatéw fatwo palnych zgodnie z normg PN-89/C-81400.
Temperatura wewnagtrz pomieszczen magazynowych powinna wynosi¢ od +50C do + 250C.
2.3. Nadproza i podciagi stalowe St3S

Nadproza stalowe z profilu stalowego o wymiarach i przekroju zawartych w dokumentacji projektowej
spetniajgce wymagania normy PN-EN 845-2 ze stali weglowej ST3SX posiadajgcy zaswiadczenie o
jakosci zgodnie z PN-EN 45014 i PN-EN 10204 wg. zestawienia stali w przedmiarze robét.
Zabezpieczenie antykorozyjne nalezy wykonac¢ przy uzyciu farb.

|
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2.3.1. Siatka Rabitza
Siatki tkane Rabitza o oczkach kwadratowych lub prostokatnych, tkane wedtug normy BN-
90/5032, splotem ptdciennym z drutu gotego zarzonego.
Parametry
— $rednica drutu: 0,8 - 1,2 mm
— oczka prostokatne: 10 x 16 mm i 10 x 20 mm
— oczka kwadratowe: 10 x 10 mm, 12 x 12 mm, 16 x 16 mm
— szerokos¢ siatek: 500 - 1200 mm.

2.3.2. QOdbidr stali
Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢
zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac¢:
— znak wytworcy
profil
gatunek stali
numer wyrobu lub partii
znak obrdbki cieplne;j.

2.3.3. Odbior konstrukciji na budowie

Odbiér konstrukcji na budowie winien by¢é dokonany na podstawie protokétu ostatecznego
odbioru konstrukcji w wytwérni wraz z oswiadczeniem wytwoérni, ze usterki w czasie odbioréw
miedzyoperacyjnych zostaty usuniete. Cechowanie elementéw farbg na elemencie.

3. SPRZET

3.1 Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST "Ogdlna Specyfikacja Techniczna".
Wykonawca powinien dysponowaé srodkami transportu do przewozu materiatdbw oraz drobnym
sprzetem do wykonania robét objetych niniejszg ST.
Wykonawca powinien dysponowacé nastepujgcych sprzetem:

— $rodkami transportu do przewozu materiatow,

— sprzetem pomocniczym.

Sprzet do czyszczenia konstrukciji

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie urzgdzeniami o dziataniu
strumieniowo — $ciernym dowolnego typu, zaakceptowanymi przez Inzyniera. Sprzet do
czyszczenia oraz przedmuchiwania lub odkurzania oczyszczonych powierzchni musi
zapewnia¢ strumieh od oliwionego i suchego powietrza

Sprzet do malowania

Nanoszenie farb nalezy wykonywa¢ zgodnie z kartami technicznymi produktdw, instrukcjami
naktadania farb dostarczonymi przez producenta farb. Wymaganie to odnosi sie przede wszystkim do
metod aplikacji i parametréw technologicznych nanoszenia. Podane w kartach technicznych typy
pistoletéw i pomp nie majg charakteru obligatoryjnego i mogg by¢ zastgpione sprzetem o zblizonych
wlasciwosciach technicznych dostepnym w kraju. Rodzaj uzytego sprzetu powinien byé
zaakceptowany przez Inzyniera. Prawidiowe ustalenie parametrow malowania nalezy przeprowadzi¢
na prébnych powierzchniach i uzyska¢ akceptacje Inzyniera.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST ,,0gélna Specyfikacja Techniczna”.

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone przed
uszkodzeniami mechanicznymi i szkodliwym wptywem czynnikéw atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne zasady wykonania robét podano w OST "Ogdlna Specyfikacja Techniczna".

5.1. Montaz platformy
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Zaprojektowano balustrady stalowe, modutowe montowane w segmentach.

Wszystkie elementy konstrukcyjne, elementy wypetnienia, taczniki, zasdlepki oraz ptyty dolne, powinny
by¢ ciete mechanicznie. Stosowanie cigcia gazowego dopuszczalne jest jedynie do ciecia zgrubnego.
Wszystkie prace spawalnicze zwigzane z wykonaniem balustrady, mozna powierza¢ jedynie
wykwalifilkowanym spawaczom, posiadajgcym aktualne uprawnienia.

Obrébke spoin mozna wykonac recznie szlifierkg lub frezarkg albo stosowac¢ inng obrobke
mechaniczng pod warunkiem, ze miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie

przekroczy 3% tej grubosci.

Potgczenia spawane stalowych elementéw powinny spetnia¢ wymagania normy PN-82/S—-10052 p.
8.2.2.2 oraz p. 8.2.3.2.

Elektrody do spawania elementéw balustrady powinny spetnia¢é wymagania normy PN-88/M—69433.

5.2. Montaz nadproza stalowego,

Zabezpieczenia antykorozyjne majg na celu zabezpieczenie elementéw stalowych przed korozjg. Do
zabezpieczeh korozyjnych nalezy stosowaé dopuszczony zestaw farb. Przed malowaniem stal nalezy
oczyscié i odttuscié. Srodki antykorozyjne sg szkodliwe dla zdrowia. Pracownicy powinni by¢ szczelnie
ubrani, osiada¢ rekawice i maski.

Z uwagi na bezpieczenstwo wykonywania robét projektuje sie przesklepienie otworu wykonane z
ksztattownika stalowego.

Nadproze wykonaé metodg tradycyjna.

- W pierwszej kolejnosci podstemplowac stropy w miejscu wykonywanego otworu, wykonaé
bruzdy pionowe i osadzi¢ stupki w wyznaczonych miejscach, zamocowa¢ stupki w wiehcu
tulejami rozpreznymi i przymocowac¢ stupki do sciany betonowej, wolne miejsca miedzy stupkami
i Sciang wypetni¢ zaprawg ekspansywng o duzej wytrzymatosci. Po min. 7 dniach wycigé otwor
pod podciggiem

— Woytrasowac¢ obrys otworu drzwiowego

— Woykonac¢ pozioma bruzde z jednej strony Sciany (na gtebokos¢ okoto 13-14cm muru). Zachowac
szczegoblna ostroznos¢ przy wykuwaniu bruzdy .

— Osadzi¢ jeden ksztattownik jedno nadproze 71W .Podbic¢ Scisle betonem piaskowym B15 (lub
zaprawg montazowg CERESIT CX-5) przestrzen nad prefabrykatem.

— Analogiczne czynno$ci wykonac z drugiej strony muru.

— Po catkowitym zwigzaniu zapraw i betonéw usung¢ pozostaty fragment muru pod nadprozem.
Wykonac¢ naprawy murarskie prawego oscieza otworu.

— Boki nadproza wyszpatdowaé ceglg . Catos¢ tynkowacé tynkiem cementowym grubosci 25mm.
Podlewki montazowe pod oparcie na murze elementéw prefabrykowanych nadproza oraz wypetnienie
przestrzeni miedzy prefabrykowanymi nadprozami projektuje sie wykonac z betonu piaskowego B15
Scisle ubijanego w szczelinach lub z zaprawy montazowej CERESIT (CERESIT CX-5 dla grubo&ci
podlewki do 20mm, bgdz CERESIT CX-15 dla grubosci podlewki od 20mm do 50mm).

Wytyczne realizacji robot

— Na kazdym etapie robdét remontowych i modernizacyjnych przestrzega¢ zasady stemplowania
wszystkich elementéw (Scian i stropow) wspétpracujgcych lub mogacych mie¢ wptyw na prace
tego elementu konstrukgji, ktéry na danym etapie robét podlega pracom budowlanym, remontowi,
przebudowie itp.

— W trakcie realizacji robdét nalezy stosowaé materialy i wyroby posiadajgce $wiadectwa
dopuszczalnosci do stosowania w budownictwie uzytecznodci publicznej na terenie
Rzeczpospolitej Polskiej lub, jesli sg przedmiotem norm panstwowych — zaswiadczenia
producentéw potwierdzajgce ich zgodnos¢ z postanowieniami odpowiednich norm

— Nalezy stosowa¢ materialy nierozprzestrzeniajgce ognia, trudnozapalne, nietoksyczne

— Wszelkie zmiany projektowe uzgadnia¢ z projektantem

— Wszelkie odstepstwa od stanu faktycznego nalezy wyjasnia¢ i rozwigzywaé w ramach nadzoru
autorskiego

— Wszystkie wymiary sprawdza¢ na budowie

— Nie skladowaé¢ materiatébw budowlanych, urzadzen, materiatbw masowych w nadmiernych
ilosciach w jednym miejscu (np. piasku, zapraw, cementu w workach na paletach itp.) wewnatrz
lokalu na stropie piwnic

— Po odstonieciu kolejnych elementéw drewnianych, stalowych badZz murowych konstrukcji
istniejgcego budynku zwigzanych z planowang przebudowg, w razie jakichkolwiek watpliwosci,
co do ich nalezytego stanu technicznego, wymiaréw bgdz zgodnosci z zatozeniami przyjetymi do
niniejszego opracowania projektowego Ilub projektéw pozostatych branz zwigzanych z
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przedmiotem opracowania nalezy dokona¢ komisyjnych ogledzin ewentualnie dokonaé
dodatkowych badan np. oceny mykologicznej, stopnia korozji elementéw stalowych, wilgotnosci
muréw, korozji biologicznej elementéw drewnianych itp.

— Przestrzega¢ przepiséw p.poz. i bhp,

— Odstepstwa od przyjetych do projektowania wymiaréw i materiatéw stanu istniejgcego budynku
nalezy zgtosic¢ Projektantowi.

— Wszelkie ewentualne kolizje projektowanych elementéw z istniejgcymi instalacjami badz
niezinwentaryzowanymi elementami konstrukcji nalezy zgtosi¢ Projektantowi - zostang one
rozwigzane w ramach nadzoru autorskiego.

— Prace rozbiérkowe nalezy prowadzi¢ minimalizujgc uzycie sprzetu generujgcego duze drgania
(mtoty udarowe). Wskazane bytoby uzycie w jak najwiekszym stopniu narzedzi wiercgcych i pit
mechanicznych do stali i betonu. Chodzi tu 0 maksymalng ochrone istniejgcych konstrukcji przed
drganiami.

— Wszystkie roboty nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng, ,Warunkami technicznymi
wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych: budownictwo ogdine”, obowigzujgcymi
przepisami, instrukcjami producentéw oraz zasadami sztuki budowlane;.

— Wykonawstwo i nadzér nad robotami nalezy powierzy¢é osobom uprawnionym.

— Wszystkie roboty rozbiérkowe i adaptacyjne nalezy prowadzi¢ ze szczegdlng ostroznoscig, a w
przypadku zauwazenia jakichkolwiek objawdw wptywu prowadzonych robét na stan budynku (np.
odksztalcenia, pekniecia itp.) roboty nalezy wstrzymaé, a obiekt zabezpieczyé do przybycia
Projektanta.

5.3. Przygotowanie powierzchni_stalowych do malowania

Powierzchnie przewidziane do malowania nalezy oczysci¢ do stopnia czystosci Sa21/2.

Oczyszczenie polega na usunieciu z powierzchni stalowych zanieczyszczen w postaci zgorzeliny,
rdzy, ttuszczéw, smardw, kurzu, pytu, wilgoci i resztek z procesu spawania.

Podstawowg czynnoscig jest usuniecie zgorzeliny i rdzy, co nalezy wykona¢ metodg strumieniowo —
Scierng (piaskowanie lub Srutowanie). Przedtem nalezy jednak usung¢ z powierzchni konstrukcji
zanieczyszczenia organiczne (ttuszcze, smary) — zaleca sie uzywanie do tego celu rozcienczalnikéw,
dopuszczajgc uzywanie innych srodkéw o podobnej skutecznosci.

Nalezy stosowac takie parametry obrébki strumieniowo — Sciernej, zeby uzyska¢ chropowatosc
powierzchni Ry5(Rz) = 25 —-75mm.

Pyt i kurz nalezy usung¢ z oczyszczonych powierzchni bezposrednio przed malowaniem przy pomocy
szczotek z wiosia lub przy pomocy przedmuchiwania strumieniem suchego, odoliwionego powietrza
badz przy pomocy odkurzaczy przemystowych.

W miejscach spoin w celu usuniecia topnika po spawaniu, wypryskéw i wygtadzenia ostrych krawedzi
nalezy wykona¢ szlifowanie.

Przygotowanie powierzchni stali do malowania musi by¢é zgodne z normg PN-ISO/8501.

Oczyszczone powierzchnie nalezy pokryé farbg do gruntowania nie pézniej niz po uptywie 3 godzin
od czyszczenia.

Dla nowych konstrukcji wymagane jest oczyszczenie powierzchni do stopnia czystosci Sa2 wg 1SO
8501.

Sposoéb czyszczenia pozostawia sie do uznania Wykonawcy, musi on jednak gwarantowaé uzyskanie
wymaganego stopnia czystosci i by¢ zaakceptowany przez Inzyniera. Inzynier ma prawo dokonania
odbioru oczyszczanych powierzchni i wyrazenia zgody na nanoszenie powtoki malarskiej.

Nanoszenie powtok malarskich

Nanoszenie farb nalezy wykonywaé zgodnie z kartami technicznymi produktéw. Inzynier moze
zarzgdzi¢ wykonanie prébnych powtok malarskich na wytypowanych fragmentach konstrukcji w celu
oceny ich jakosci, przyczepno$ci do podtoza, badz przydatnosci zaproponowanych przez Wykonawce
technik nanoszenia powiok i eliminacji technik nie gwarantujgcych odpowiedniej jakosci robot

Warunki wykonywania prac malarskich

Temperatura farby podczas jej nanoszenia, temperatura malowanej konstrukcji, a takze temperatura i
wilgotnos¢ wzgledna powietrza powinny odpowiada¢ warunkom podanym w kartach technicznych
poszczegolnych produktéw. Zwraca sie uwage na zroéznicowang tolerancje poszczegodlnych
produktéw, na wilgotno$¢ powietrza oraz temperature powietrza i malowanej konstrukcji.

Nie wolno prowadzi¢ robot malarskich w czasie deszczu, mgly i w czasie wystepowania rosy —
temperatura powinna by¢ wyzsza, o co najmniej 3%d temperatury punktu rosy. Nie wolno nanosic¢
powlok malarskich na nastonecznione elementy konstrukcji oraz przy silnym wietrze (4°Beauforta).
Najodpowiedniejsza temperatura powietrza wynosi +15°C do+25°C. Nalezy przestrzegaé warunku, by
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Swieza powtoka malarska nie byta narazona w czasie schniecia na dziatanie kurzu i deszczu. Nalezy
przestrzegaé¢ czasu schniecia poszczegoélnych warstw.

Przygotowanie materiatdw malarskich oraz sprzetu.

Przed uzyciem materiatbw malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty jakosci, termin przydatnosci do

aplikacji. Inzynier moze zaleci¢ wykonanie badan kontrolnych wybranych lub petnych, przewidzianych

w zestawie wymagan dla danego materiatu i wg metod przewidzianych w odpowiednich normach.

Kazdy material powlokowy nalezy przygotowa¢ do stosowania $cisle wg procedury podanej we

wiasciwej dla danego materiatu karcie technicznej. W ogdlnym ujeciu na procedure tg sktadajg sie:

— mieszanie zawarto$ci poszczegolnych opakowan w celu jej ujednolicenia, mieszanie ze sobg w
okreslonych proporcjach i okreslony sposéb poszczegoélnych sktadnikéw (opakowan), dodawanie
rozcienczalnika o rodzaju i w ilosciach dostosowanych do metody aplikacji (i ewentualnie do
temperatury otoczenia).

Zaleca sie uzywanie mieszadet mechanicznych.

Zwraca sie uwage, ze wytypowane w niniejszej ST farby sg chemoutwardzalne i w zwigzku z tym majg

ograniczong zywotnos¢ po wymieszaniu skiadnikdw. Dlatego nalezy bezwzglednie przestrzegac

zuzywania catej przygotowanej do stosowania ilosci farb w okresie, w ktérym zachowuje ona swojg
zywotnoseé.

Sprzet do malowania (pistolety natryskowe, pompy, weze, pedzle) nalezy my¢ bezposrednio po uzyciu

stosujgc rozcienczalniki zalecane przez producentow farb.

Gruntowanie i naktadanie miedzywarstwy

Farby do gruntowania nalezy nanosi¢ w sposéb okreslony w kartach technicznych odpowiadajgcy tym
farbom. Szczegdlna uwage nalezy poswieci¢ starannemu zagruntowaniu spoin i krawedzi z tym, ze
krawedzie przewidziane do wykonania spoin nie powinny mie¢ powtoki malarskiej w pasach o
szerokosci 50 mm. Pasy te na okres transportu i sktadowania konstrukcji powinny byé zabezpieczone
spawalnym gruntem ochrony czasowej zapewniajgcy ochrone na okres do 12 miesiecy. Grunt ten
musi by¢ kompatybilny z innymi stosowanymi gruntami.

Nanoszenie nastepnej warstwy — miedzywarstwy epoksydowej moze sie odbywaé po uptywie
wymaganego podanego przez producenta dla danego gruntu czasu do naktadania nastepnej powioki.
Czas ten zalezy gtéwnie od temperatury i wilgotnosci w zaleznosci od stosowanych preparatow.

Nanoszenie farb nawierzchniowych

Farby nawierzchniowe nalezy nanosi¢ na konstrukcje juz pokryte gruntem i miedzywarstwa.
Powierzchnia nowych elementdéw po transporcie i sktadowaniu musi zosta¢ oczyszczona. Jezeli zostat
przekroczony okres, jaki producent farb przewiduje pomiedzy naktadaniem miedzywarstwy a
naktadaniem nawierzchniowej farby nalezy przeprowadzi¢ zalecane przez niego przygotowanie
powierzchni np. przez umycie powierzchni odpowiednim rozcienczalnikiem. Farby nawierzchniowe
nalezy nanosi¢ w sposéb okreslony w kartach technicznych, odpowiadajgcych tym farbom.

Malowanie konstrukcji w miejscach styku

Malowanie spoin po ich wykonaniu wymaga bardzo starannego oczyszczenia przylegajgcych
powierzchni stalowych. Szwy spawalnicze nalezy wyréwnaé przez oszlifowanie i natychmiast po
oczyszczeniu natozy¢ warstwe farby do gruntowania, a nastepne warstwy nanosi¢ wg zasad niniejszej
ST.

Uzytkowanie powtok malarskich

Konstrukcjom zagruntowanym nalezy w czasie ich skladowania zapewni¢ odpowiednie warunki,
chronigc od opadéw atmosferycznych, kurzu i brudu. Powtoki malarskie winny by¢ chronione w czasie
transportu elementéw przez odpowiednie przektadki z gumy lub filcu, a elementy muszg byc¢
odpowiednio mocowane. Elementy konstrukcyjne powinny by¢ zaopatrzone w uchwyty utatwiajgce
zatadunek i roztadunek. Nie dopuszcza sie sktadowania elementéw konstrukcji bezposrednio na
ziemi, winny by¢ sktadowane na podktadkach z drewna, stali lub betonu, co najmniej 300 mm nad
poziomem terenu.

Elementy zagruntowane mozna transportowaé po catkowitym wyschnieciu powtoki.

Nanoszenie betonu na elementy lub uktadanie prefabrykatéw, bgdz asfaltu lanego, moze miec
miejsce dopiero po okresie aklimatyzacji (sezonowaniu) powtoki.

5.4. Warunki dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy

Prace zwigzane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stwarzajg duze zagrozenie dla
zdrowia pracownikow nalezy, wiec przestrzegac ponizszych zaleceh odnosnie wykonywanych prac:
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—  czyszczenie strumieniowo — $cierne winno odbywac sie w zamknigetych pomieszczeniach
obstugiwanych z zewnagtrz. Gdy odbywa sie ono z udziatem pracownika, to nalezy go
zaopatrzy¢ w pytoszczelny skafander z doprowadzeniem i odprowadzeniem powietrza.

Przy $rutowaniu pracownik winien mie¢ kask dzwiekochtonny, a przy czyszczeniu szczotkami okulary
ochronne,

— przy pracach zwigzanych z transportem, przechowywaniem i nakfadaniem materiatow
malarskich nalezy przestrzega¢ zasad higieny osobistej a w szczegdlnosci nie przechowywaé
zywnosci i ubrania w pomieszczeniach roboczych i w poblizu stanowisk pracy, nie spozywac
positkdbw w miejscach pracy, rece my¢ w przypadku zabrudzenia farbg tamponem zwilzonym
w rozcienczalniku, a po jego odparowaniu wodg z mydtem, skére rak i twarzy posmarowaé
przed pracg odpowiednim kremem ochronnym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w OST ,,0gdlna Specyfikacja Techniczna”.
Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego
oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentéow dotyczacych
stosowanych materiatdw z wymogami prawa.
Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu:

— dostaw materiatow,

— zgodnos¢ wykonania z projektem,

— ocene estetyki wykonanych robot.

Odbiorowi podlegajg: wytwor balustrad, zabezpieczenie antykorozyjne, wykonanie kotew wklejanych,
montaz segmentéw balustrad oraz odbiér wszystkich elementéw wraz z odbiorem powtoki
zabezpieczenia i polerowania.

Sprawdzenie przygotowania powierzchni do gruntowania

Ocene przygotowania powierzchni stali do gruntowania przeprowadza sie w oparciu o PN-70/H-97052
oraz wymagania zawarte w kartach technicznych produktéw wymienionych w niniejszej ST. Polega
ona na wizualnej ocenie stopnia czystosci i chropowato$ci powierzchni stali oraz ocenie stanu
powierzchni (suchos¢, brak zapyleh i zanieczyszczen olejami i smarami, brak rdzy nalotowej).

Ocene przeprowadza sie bezposrednio po przygotowaniu powierzchni, jednak nie pdzniej niz po 3
godzinach oraz dodatkowo bezposrednio przed malowaniem. Ocene wymaganego stopnia czystosci
przeprowadza sie w oparciu o PN-ISO 8503.

Kontrola naktadania powtok

Kontrola naktadania powtok winna przebiega¢ pod katem poprawnosci uzytego sprzetu, techniki
naktadania materiatbw i stosowania parametréw technologicznych oraz przestrzenia zalecen
dotyczacych warunkéw pogodowych i zabezpieczenia swiezo wykonanych powlok a takze
przestrzegania czasu schniecia i aklimatyzacji powtok.Inzynier moze zaleci¢ pomiar w czasie
nanoszenia grubosci mokrych powiok

poszczegodinych warstw wg PN-93/C-81545. Sprawdzeniu podlega liczba wykonanych warstw powiok
malarskich.

Sprawdzenie jako$ci wykonanych powiok

Ocene jakosci wykonanych powtok wykonuje sie po zagruntowaniu przed wysytkg elementow
konstrukcji na budowe oraz po wykonaniu warstw nawierzchniowych. Ocene dokonuje sie pod katem
grubosci porowatosci i przyczepnosci pokrycia oraz wygladu powiloki malarskiej. Badania
przeprowadza sie na powtokach suchych i po aklimatyzacji (wysezonowanych).

Grubos¢ powtoki winna by¢ zgodna z projektowang. Mierzy sie jg przy pomocy metod nieniszczacych,
przy pomocy przyrzgdéw magnetyczno — indukcyjnych, zgodnie z PN-93/C-81515 Ilub innych
zapewniajgcych doktadnos$c+ 10%.

Pomiar nalezy wykonaé w co najmniej 7 punktach konstrukcji, a za wynik ostateczny pomiaru nalezy
przyja¢ srednig arytmetyczng wynikow uzyskanych z 5 pomiaréw, po odrzuceniu 2 najwyzszych
odczytéw z 7 pomiaréw. Srednia ta nie moze wynosié mniej niz 90% grubosci ustalonej dla danej
powioki. Dodatkowo wymaga sie aby nie byto odczytdéw grubosci nizszych niz 75% grubosci
nominalne;j.

Badanie porowatosci nalezy przeprowadzi¢ za pomocg poroskopu wg PN-82/C-81544.

Badanie przyczepnosci pokry¢ malarskich nalezy przeprowadzi¢ wg PN-80/C-81531.

Powloka uszkodzona w miejscach wykonywania oznaczeh powinna by¢é naprawiona (pedzlem, z
zastosowaniem farb wg niniejszej specyfikacji).

Ocene wygladu dokonuje sie nieuzbrojonym okiem przy swietle dziennym lub sztucznym o mocy 100
W z odlegtosci 30-40 cm od powierzchni.
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Warstwy gruntowe nie powinny mie¢ pomarszczenh i zaciekow oraz wyglad matowy.

Warstwy nawierzchniowe powinny mie¢ powierzchnie gtadkg bez pomarszczen, zaciekéw i
chropowatoéci. Powtoka nie moze odstawac¢ od podfoza i mie¢ wtrgcenia ciat obcych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. 0Ogoélne zasady prowadzenia obmiaréw roboét

Ogolne zasady dokonywania obmiaréw robét podano w OST "Ogodlna Specyfikacja Techniczna".
Podstawg dokonywania obmiardw, okre$lajgcg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegoélnych
pozyciji, jest zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robét.

7.2. Jednostki obmiarowe

Jednostkg obmiarowg jest 1kg wykonanej konstrukcji stalowej.
8. ODBIORY ROBOT

Ogolne zasady odbioréw robét podano w OST "Ogodlna Specyfikacja Techniczna".
Wszystkie roboty objete specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

0. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w wycenionym przez
wykonawce przedmiarze robét, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.
Ceny jednostkowe obejmuja:

— dostawe materiatow,

— montaz elementéw konstrukcyjnych,

— zabezpieczenia antykorozyjne,

— badania na budowie i laboratoryjne.

10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

— PN-82/B-02000 Obcigzenia budowli. Zasady ustalania wartosci.

— PN-82/B-20001 Obcigzenia budowli. Obcigzenia state.

— PN-80/B-02010 Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenia $niegiem.

— PN-80/B-02011 Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenia wiatrem.

— PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

— PN-B-03215:1998 Konstrukcje stalowe. Pofgczenia z fundamentami. Projektowanie i
wykonawstwo.

— PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

— PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
Warunki techniczne dostawy.

— PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogoélne badania i
wymagania.

— PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

— PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.

— PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

— PN-EN 10025:2002  Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.

— PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.
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